*RCGI0-100 «

Pneumatiska manoverdon

BETECKNINGAR OCH UTFORANDE

DA = Dubbelverkande. Don med pneumatisk manov-
rering i bada riktningarna.
Don med fjaderretur.
RCG90 har 1 st kolv.
RCG100 har 2 st kolvar.

SR = Enkelverkande.

SMORJNING

RCG manoéverdon ar permanentsmorda och
tillsatssmaorjning beh6évs normalt inte. F6r don
som skall utféra 100 000 mandvercykler eller mer
under mycket h6g belastning rekommenderas
dock oljedimsmarjning.

Vid dimsmadrjning skall en mineralolja av typ
ISO VG32 klass 1 anvandas i temperaturintervallet
-10° till +70°C. Oljedimgivare skall justeras till l1ag-
sta mdjliga varde. Paborjad oljedimsmarjning
maste fortsatta. Om mandverdonet utrustas med
pneumatisk eller elpneumatisk positioner, skall
oljedimma ej anvandas.

MANOVERMEDIUM

Den luft eller inerta gas som anvands skall vara
filtrerad till 50 um partikelstorlek eller mindre. Vid
driftstemperaturer under +5°C skall luftens dagg-
punkt ligga under anvandningstemperaturen.
Utblasluften bor passera en filterljuddampare
innan den slapps ut i arbetslokal.

Fjaderhusen pa SR-donen som normalt ~an-
das” via hoger port, skall inte sta i férbindelse
med korrosiv atmosfér. Vara tekniker kan anvisa
lamplig metod for att undvika detta.

HANDMANOVRERING

VARNING!

Det &r i praktiken omdjligt och dessutom fér-
enat med stor risk att férséka handmandvrera
donet med nyckelgreppet pa vridaxeln. Den
ackumulerade energin i donet kan frigéras
oégonblickligen.

Manéverdonet kan forses med ratt for hand-
mandoévrering, RC-M1, se instruktionsblad nr 371.
Andra l6sningar kan levereras pa begaran.

VARNING!

All handmanévrering skall ske med avluftat
mandverdon.

SCOTCH YOKE-KONSTRUKTIONENS
MOJLIGHETER

RCG-donens Scotch Yoke har snedstallda spar.
Déarigenom kan donens vridmoment forédndras
beroende pé& hur kolvarna monteras i donet.

DA-donen ar i standardutférande monterade
som Fig 1 visar. | detta utférande uppnés hogsta
vridmomentet vid ”’stangt” ventilldge. Kolvarna
ar da i sitt yttersta lage och kan finjusteras +3°.

SR-donen har kolvarna roterade 180° i forhal-
lande till DA-donen enligt ritning Fig 3. Detta ger
en hdjning av vridmomentet mot slutet av
vridrorelsen trots att fjaderkraften avtar.

Da kolvarna i ett SR-don monteras enligt Fig 1
forandras funktionen fran “’fjader stanger” till ’fja-
der 6ppnar”. Andlagesjusteringen kommer da att
ske i ’stangt lage”.

Monteras kolvarna i ett DA-don enligt Fig 3, kom-
mer finjusteringen att ske vid ”6ppet” ventillage.
Manoverdonen kan pd begaran forses med juste-
ring i bada andlagena. Mgjligheten att vrida kolvarna
kan anvandas pa flera satt for att anpassa donen till
kundens behov. Tala med vara tekniker om detta!

INSTALLATION OCH INJUSTERING

VARNING!

RC mandéverdon far endast anvédndas som
vriddon pd ventiler. Lankarmar, kuggstédnger
och liknande far ej anvéndas for éverféring
av rorelse utan skyddsanordning.

Samtliga typer av don kan monteras i valfritt 1age,
t ex stdende eller lutande. Vid montering pa ven-
til, tillse att donets axel och ventilens spindel &r
centrerade, samt att ett spel, ca 2 mm, finns mel-
lan axel och medbringare. Efter montaget kan det
vara nddvandigt att justera donets vridningsvinkel.
Atdragningsmoment fér Idsmuttrar p4 sid 3.

DA-donen i standardutférande kan som tidigare
sagts justeras i ’stangt” ventillage och SR-donen
i ”Oppet” lage. Justering sker genom att lossa
lasmuttern pa gaveln samt att skruva stallskruven
medurs for minskad — respektive moturs for 6kad
- vridrorelse. Justerman ar +3°.

RCG100 har tva justerskruvar. Det dr viktigt att
bada skruvarna ligger an mot respektive kolv.

VARNING!

Kldmrisk i ventiléppningen vid provkérning
av ej installerade ventiler.
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VARNING!

Fére demontering kontrolleras att tryckluft och
eventuell stromférsérjning ar frankopplade. Vid

Konvertering till SR-don

Samtliga DA-don kan genom komplettering med
fjaderreturenheter omvandlas till SR-don enligt fol-
jande:

demontering av SR-don: Se instruktion pa sid 4.
Vid demontering av SR-don med handmandver-
enhet typ M1: Se instruktion 369.

Byte av O-ringatr till kolvar och stodelement

Kraftigt skruvstycke och ldmplig lyftanordning &r

nédvéndiga fér nedanstdende arbete.
1. Se varningstext ovan!
2. Demontera donet fran konsolen,
3. Demontera gavlar a@och (ej avbildad)

eller fjaderhusen #

4. Spann fast donaxeln mellan mjuka backar i ett
skruvstycke och vrid donet tills kolvarna nar
cylinderns ande. Satt darefter ett par stanger i
halen i ena kolvens baksida. Genom att samtidigt
klamma ihop och dra i dessa stanger demonte-
ras kolven ur_cylindern.

. Ar O-ringen(2)till kolven sliten, byts den ut.

. Byt stddbandet det ar slitet.

. Byt stbdsegmentet@Snom det &r slitet.

Smorj cylinderytorna med ett hogvardigt fett,

t ex ett kullagerfett

. Montera gavlarna och justera axelns vridnings-
vinkel.

© o~NoU

Byte av axeltatningar och stodbrickor

Axeltétningarna och Iagren kan enkelt bytas ut.
1. Se varningstext ovan!
2. Demontera donet fran konsolen.
3. Fjaderinspanningsskruven 28) , 1 eller 2 st, pa
SR-don vrids moturs till dess hela fjaderkraften
ar avlastad.

4. Demontera seegersakringarna runt axeln.

5. Demontera de slitna detaljerna. Lagren demon-
teras genom borrning, gdngning samt utdragning
med lampliga skruvar.

6. Anvand ett hogvardigt fett vid monteringen, t ex
ett kullagerfett.

7. Montera de nya lagren.

8. Montera nya brickor under seegersakringarna.

9. Montera de nya seegersékringarna med den av-

rundade innerkanten in mot donets centrum.
Spénn inte ut dem mer dn nédvéndigt.

10. Kontrollera att seegersékringarna sitter inspdnda
utan glapp i sina respektive spar.

11. Justera vridningsvinkeln med skruvarnapé
SR-don.

1. Se varningstext till vanster!

2. Demontera gavlarna. (Beskrivningen galler RCG100
som har 2 kolvar).

3. Demontera kolvarna.

4. Montera kolvarna enligt fig 3 pa sid 3. Se aven
texten under ”’Byte av O-ringar till kolvar och stod-
element”.

5. Kontrollera att fjadern ar ratt férinspand enligt
ritning nedan. Mattet A skall vara 228 mm.

Justering gors med skruv 28).

6. Fjaderstyrningen@centreras mot kolven med
hjalp av 2 tappar.

7. SR-enheterna skall vridas s4, att en av de tre
stodpunkterna hamnar mellan vartorna pa kol-
ven(10) .

8. Montera SR-enheten néar kolvarna ar i sina innersta
lagen.

9. Montera skruvarna @ Vid atdragningen over-
fors fjaderkraften fran inspanningsskruven (28 till
dessa skruvar.

Atdragningsmoment enligt tabellen p4 sid 3.

10. Donets vridningsvinkel justeras med inspannings-
skruven(29.
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Materialtabell for RCG90-100 Enligt fig 1-3
. o Antal DA Antal SR . .
Detalj nr Bendmning 90 DA 100 DA| 90 SR 100 SR Material Ytbehandling
1 Justerskruv 1 2 — — Rostfritt stal Forzinkad
2 Lasmutter 1 2 — — Stal Forzinkad
3 O-ring 1 2 — — Nitril —
4 Skruv 24 32 8 — Stal Forzinkad
5M Gavel med centrumhal 1 2 — — Stal Epoxylackerad
5U Gavel utan centrumhal 1 — 1 — Stal Epoxylackerad
6 O-ring 2 2 1 — Nitril —
7 Cylinder 1 1 1 — Segjarn Epoxylackerad
8 Scotch Yoke 1 1 1 1 Stal Seghardad
9 Stodelement 1 2 1 2 PTFE kolfylld —
10 Kolv 1 2 1 2 Aluminium —
11 Kil 4 4 4 4 Kilstal —
12 O-ring 1 2 1 2 Nitril —
14 Stédband 1 2 1 2 PTFE kolfylld —
15 Drivaxel 1 1 1 1 Stal Forzinkad och gul-
kromaterad
16 Lager 2 2 2 2 POM —
18 O-ring 2 2 2 2 Nitril —
19 Stodring 2 2 2 2 POM —
20 Axel 1 2 1 2 Stal Hardad
21 Lagerrulle 1 2 1 2 Stal Hardad
22 Fjaderstyrning — — 1 2 Segjarn —
23 Fjader yttre — — 1 2 Fjaderstal Korrosionsskyddad
24 Fjader inre — — 1 2 Fjaderstal Korrosionsskyddad
25 O-ring — — 1 2 Nitril —
26 Fjaderhus — — 1 2 Segjarn Epoxylackerad
27 Skruv — — 16 32 Stal Forzinkad
28 Forinspanningsskruv — — 1 2 Stal Forzinkad
29 O-ring — — 1 2 Nitril —
30 Lasmutter — — 1 2 Stal Forzinkad
33 Tatningsplugg 1 2 1 2 Stal —
42 Seegersakring 2 2 2 2 Fjaderstal Dacrolite
43 Stédring 2 2 2 2 POM —
61 Markbricka t ex 80 psi” — — 1 2 Aluminium Anodiserad
64 Skruv till stddelement 4 8 4 8 Stal Forzinkad
65 Bricka till Nr 64 4 8 4 8 Stal Forzinkad
67 Stoppskruv 2 2 2 2 Stal —
68 Plugg i DA gavel + cylinder 2 3 1 1 Stal Forzinkad
69 Plugg 1 1 1 1 Stal Forzinkad
Atdragningsmoment i Nm Skruvantal for donens undersida

Donens undersida

Manoverdonen skall skruvas fast i konsolen med ratt
vridmoment for att sitta stabilt under manévreringen.

Anvand sa langa skruvar som majligt utan att

gangorna

bottnar.

M16: 190 Nm
M20: 370 Nm

Hallfasthetsklass min 8,8. Latt anoljade skruvar.

Exempel: En RCG100-DA som anvands vid 10 bars
tryck behdver 10 st M20 skruvar for att 6verféra fullt

forhallanden 8 st M16 skruvar.

Ovriga atdragningsmoment:

Fastskruvar gavel: 78 Nm
Lasmutter DA-gavel: 150 Nm
Lasmutter SR-hus: 100 Nm

vridmoment. En RCG90-DA beh6ver under samma
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Instruktion for demontering av RCG90-100-SR mandverdon

RCGSO & VARNING!

Denna arbetsgadng skall foljas for
sdkerdemontering av de férinspédnda
fjdderhusen.

1. Kontrollera att fjadrarna formar
trycka kolven till ursprungsléaget en-
ligt bilden till vanster.

GOr donet trycklost.

Kopplaifran eventuell stromférsorj-
ning.

Lossa lasmuttern0).
Skruvainspanningsskruvenmot-
urstills denligger latt an mot fjader-
styrningen Q§ .

MRS Demontera fjaderhuset genom att
] : 7 lossa skruvarna 7).

Z-Wm I 7. Demonteringen skall gbras med stor-
g\\\: P Y /9 sta forsiktighet. Vid minsta oséaker-
it het, kontakta leverantoren!
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RCG100 VARNING!

Denna arbetsgang skall féljas for
@ sdkerdemontering av de férinspédnda
fjdderhusen.

1. Kontrolleraattfjadrarnaformartrycka
kolven till ursprungslaget enligt bil-
den till vanster.

GOr donet trycklost.

Kopplaifran eventuell stromforsorj-

ning.

Lossa lasmuttrarna(0).

Skruva bada inspanningsskruvarna
medurs tills de géar att vrida med

obetydlig kraft.

6. Skruvadenvanstrainspanningsskru-
ven moturs tills den ligger latt an
mot fjaderstyrningen Q% ochdemon-
tera vanstra fjaderhuset genom att
lossa skruvarna (27).

7. Demontera hdgra fjaderhuset med
samma metod som det vanstra.

8. Demonteringen skall gbras med storsta
forsiktighet. Vid minsta osékerhet,
kontakta leveranttren!
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