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1. El6sz6

1.1 Bevezetés

Az AB, 232 és 242 sorozat egy negyedfordulatu attételmd,
amelyet csévezetékekben 1évé szelepek (pl. pillangdszelepek/
gdmbcsapok) kézi mikddtetésére terveztek.

Megjegyzés. Ez a kézikdnyv csak a Rotork standard AB, 232 és
242 sorozatu attételmuvekre érvényes. Speciélis verzidk esetén
a specifikaciok és a modell eltérék lehetnek. A Rotork nem vallal
felel6sséget a attételmi nem megfelel hasznalatabol eredé
karokért.
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2. Miszaki adatok specifikacio

2.1 Maximalis megengedett bemeneti és kimeneti nyomaték

1. tdbldzat : A dttételm( csatlakozdsi adatai

Max. Kézi miikodtelés nyomatéka

Attételmi Szelep csatlakozas [Nm]-ben
Tipus 1SO 5211/1 Bemenet Kimenet
AB 150 FO5-F07 16 150
AB 210 (LB) FO5-F07-F10(-F12) 28.5 330
AB 215 (LB) FO5-F07-F10(-F12) 43 500
AB 550 (LB) FO7-F10-F12-F14(-F16) 83 1000
AB 880 (LB) F10-F12-F14-F16 152 2000
AB 1250 (LB) F10-F12-F14-F16(-F25) 171 3250
AB 1950 (LB) F12-F14-F16-F25(-F30) 289 5500
AB 1950(LB) HR F12-F14-F16-F25(-F30) 159 4500
AB 1950(LB)/SP4 F12-F14-F16-F25(-F30) 125 6800
AB 1950 (LB/PR4) F12-F14-F16-F25(-F30) 106 7000
AB2000 (LB) F12-F14-F16-(F25) 136 4500
AB 3000 (LB) F16-F25(-F30) 305 7000
AB 3000 (LB/PR4) F16-F25(-F30) m 9000
AB 3000 (LB/PR6) F16-F25(-F30) 104 11000
AB 6800(LB) F16-F25-F30(-F35) 305 8400
AB 6800(LB)LT/SP4 F16-F25-F30(-F35) 96 9000
AB 6800(LB)/SP4 F16-F25-F30(-F35) 134 12500
AB 6800(LB)/PR4 F16-F25-F30(-F35) 130 12500
AB 6800(LB)/SP6 F16-F25-F30(-F35) 121 17000
AB 6800(LB)/PR6 F16-F25-F30(-F35) 121 17000
AB 6800(LB)/SP9 F16-F25-F30(-F35) 92 17000
A 200/SP9 F25-F30-F35 166 26000
Egy 200/PR10 F25-F30-F35 124 26000
Egy 250LT/SP9 F25-F30-F35-F40 116 26000
A 250/SP9 F25-F30-F35-F40 142 32000
A 250/PR10 F25-F30-F35-F40 142 32000
242-10 FO5-F07 15 150
242-20 FO7-F10-F12 30 300
242-30 FO07-F10-F12-F14 65 650
242-40 F10-F12-F14-F16 120 1200
242-50LT F14-F16-F25 120 1800

F14-F16-F25 140 2100
232-050 FO5-FO7 13 125
232-05N FO5-F07 12,5 125
232-06 FO5-F07 25 250
232-07 FO5-F07 21 250
232-08 FO7-F10 4,7 500
232-10 FO7-F10-F12 39 500
232-1 F10-F12 75 900
232-12 F10-F12-F14 100 1000
232-13 F10-F12-F14 83 1000
232-14 F10-F12-F14 125 1500
232-15 *palyazatonként 125 1500

Tovabbi informaciokért forduljon értékesitési osztalyunkhoz.
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3. Kezelés és biztonsagi 6vintézkedések

Feltétleniil olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet az
attételmd beszerelése és hasznalata el6tt. Ezzel az attételmdvel
dolgozé dsszes személynek ismernie kell a kézikdnyvben
talalhato utasitasokat, és be kell tartania azokat. A személyi
sériilések és az anyagi karok elkerilése érdekében be kell tartani
a biztonsagi utasitasokat.

3.1  Aszemélyzet képesitése

Az 6sszeszerelést, izembe helyezést, lizemeltetést és
karbantartast kizarélag a végfelhasznald vagy a vallalkozo altal
felhatalmazott, megfeleléen képzett személyzet végezheti.

A terméken végzett munka el6tt a személyzetnek alaposan

el kell olvasnia és meg kell értenie ezeket az utasitasokat,
valamint ismernie kell és be kell tartania a hivatalosan elismert
munkahelyi egészségre és biztonsagra vonatkozé szabélyokat.
A robbanasveszélyes kdrnyezetben végzett munkara
kilonleges eldirasok vonatkoznak, amelyeket be kell tartani.

A végfelhasznald vagy a véllalkozo felel8s ezen el6irasok,
szabvényok és torvények betartasaért és ellenérzéséért.

3.2 Uzembe helyezés

Uzembe helyezés el6tt fontos ellendrizni, hogy minden beallitas
megfelel-e az alkalmazas kovetelményeinek. A helytelen
bedllitasok veszélyt jelenthetnek az alkalmazasra, pl. a szelep
vagy a berendezés karosodasat okozhatjak. A gyarté nem

véllal felel6sséget az ebbdl ered6 karokért. Ez a kockazat teljes
mértékben a felhasznalot terheli.

3.3  Miikodtetés
A biztonsagos és zavartalan miikodés eléfeltételei:

e Megfeleld széllitas, szakszerd tarolas, szerelés és telepités,
valamint gondos lizembe helyezés.

e Csak akkor lizemeltesse a attételm(vet, ha az kifogdstalan
allapotban van, és betartja ezeket az utasitasokat.

e Azonnal értesitse a Rotork képvisel&jét minden
meghibasodasrél és sériilésrél, és tegye lehetévé a
korrekcios intézkedéseket.

e Tartsa be a munkahelyi egészségvédelemre és biztonsagra
vonatkozé elismert szabalyokat. Vegye figyelembe a
nemzeti el6irdsokat.

3.4 Ovintézkedések

A végfelhaszndlo vagy a vallalkozoé felel6s a sziikséges
véddbintézkedések helyszini végrehajtasdért, mint példaul a
burkolatok, sorompok vagy a személyzet személyes biztonsagi
felszerelései.

3.5 Karbantartas

A attételmUl megbizhaté mikodésének biztositasa érdekében
be kell tartani a jelen kézikdnyvben talalhaté karbantartasi
utasitasokat. A attételmd barmilyen médositasdhoz a gyarté
beleegyezése sziikséges. A Rotork attételmu csak kevés
karbantartéast igényel. Annak érdekében, hogy a attételmu
mindig Gzemkész allapotban legyen, a kovetkezd intézkedéseket
javasoljuk a attételmukhoz. Harom (3) honappal az izembe
helyezés utan és minden évben:

e Ellendrizze a csavarokat a attételmu tetején;
e Ellenérizze a csavarokat a szelep karimanal;
e Végezzen probalizemet hat havonta;

e Ellenérizze a attételmuvet, hogy nem szivarog-e zsir;

A tartdsan vibralo és 60 °C feletti hémérséklet( attételmuivek
esetében az ellendrzéseket rovidebb idékozonként kell
elvégezni.

3.6 Tarolas

A attételmUiveket biztonsagosan fedett helyen kell tarolni

a balesetek elkerilése érdekében. Keriilje tovabbé a
szélséséges magas hémérsékletnek és/vagy nagy mennyiségl
nedvességnek és pornak kitett helyeken valé térolast. Polcon
vagy fa raklapon térolva dévja a padlé nedvességétol. Vigyen fel
megfeleld korrozidvédd szert a csupasz fellletekre.

3.7 Hosszu tavu tarolas

Ha a attételmivet hosszabb ideig (tobb mint 6 hénapig) kell
tarolni, a kdvetkezé pontokat kell figyelembe venni. Tarolas
elétt:

e Védje a bevonat nélkiili fellleteket, kiilondsen a meghajto
alkatrészeket és a szerelési fellletet tartds korroziovédé
szerrel.

Korilbelll 6 honapos id6kozonként:

e Ellendrizze a korrézidt. Ha a korrézio elsé jelei megjelennek,
alkalmazzon Uj korréziévédelmet.

3.8 Csomagolas

Termékeinket specidlis csomagoldssal védik és csomagoljak a
gyari szallitdshoz. A csomagolas kdrnyezetbarat anyagokbdl
all, amelyek kdnnyen szétvélaszthatok és Ujrahasznosithatok.
A kovetkezd csomagoldanyagokat hasznaljuk: fa, karton,
papir és PE folia. A csomagolbanyagok artalmatlanitasara az
Ujrahasznosito és gyjtékdzpontokat ajanljuk.
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3. Kezelés és biztonsagi 6vintézkedések

3.9 Kezelés

Soha ne ejtse le a attételmdvet, és ne tegye ki mas modon

erds Utésnek. A standard attételmiveket emelészemek nélkdil
szallitjuk. Igény szerint emel6szem csavarok allnak rendelkezésre
az AB hajtém(ivekhez, ezeket a megrendelés el6készitd
szakaszaban kell megrendelni. Emelészemeket csak a attételm
szelepen torténd vizszintes emelésére szabad hasznalni. A
bemend tengely vagy a kézi kerék nem hasznélhaté a attételmi
emelésére. Ne emelje fel a hajtomuivet szemcsavarokkal ,
bemendtengelynél vagy kézikeréknél ha az szelepre van
szerelve.

3.10 IP mindsités és kornyezeti feltételek

Az IP65, 67 és 68 védettség csak a hajtomivek belsejére
vonatkozik, a tengelykapcsol6 rekeszére nem (ldsd a tdbldzatot.
6 — IP mindsités).

Konkrét alkalmazasra valé alkalmassag nem igényelhetd. Az IP-
besorolas szabvanyos tesztprotokoll szerint térténik. Javasoljuk,
hogy a felhasznalék személyre szabott teszteket végezzenek
annak bizonyitasara, hogy a termék megfelel a célnak az

adott kornyezeti feltételeknek. Példaul a tengeri kdrnyezet, a
trépusi viszonyok, a hideg vagy nagyon meleg viszonyok, a
savakkal vagy sés kortilményekkel rendelkezé vegyi teriiletek
megkdvetelik, hogy a végfelhasznalé értékelje a célnak vald
megfelelést. Ha a terméket nagy hdmérséklet-ingadozasu
tertleteken hasznéljék, nyomaskompenzatorok hasznalata
javasolt, hogy megakadalyozzdk a nyomaskilonbségeket a
kiils6 kdrnyezet és a attételmu belseje kozott.

3.11 Szeleptengely viz behatolas

A szeleptengely mentén viz keriilhet a tengelykapcsold
rekeszbe, ami korr6ziéhoz vezethet. Ezért a hajtémd és a
tengelykapcsolé belsé furatara megfeleld korrézidgatlét (vagy
ragados zsirt) kell felhordani a szerelés el6tt. Ha vizbehatolas
elleni védelemre van szlikség a tengelyszar és a fed6lemezben
lévé forgd kvadrans felé, akkor aluminium helyzetjelzékre

van sziikség NBR O-gydir(vel, amelyet a rendelés sordn meg
kell emliteni. G és W attételm( tipusunk megfeleld. Egyes
tertileteken el6fordulhat, hogy hé a valto tetején, olvado viz
pedig a attételm tetején, ilyenkor az O-gy(irus helyzetjelzé
hasznalata javasolt. Vizszintes kiltéri telepitéshez tomitett
aluminium helyzetjelz6 is javasolt. Zart helyzetjelzékkel
rendelkezd gazalkalmazasok esetén sziikség lehet egy
szell6z6nyilasra a kijelzén. A attételm(k tartds elmeriilése
vagy foldbe helyezése esetén védéburkolatot kell felszerelni

a modell AB, 232, 242 helyzetjelz6, és meg kell emliteni a
megrendelésben. A véddéburkolat helyzetjelzéjének cseréje
lehetséges.

Kézikonyv for telepités és lizemeltetés

3.12 Festés

HajtomUveinket kiilonb6z6 RAL szinekben szallitjuk, szabvanyos
atlagos festékvastagsagunk AB és 242 valtod esetén 60 mikron,
232 valto esetén 40 mikron, tiszta és szaraz ipari beltéri
beépitésre alkalmas. Eljarasunk egy foszfatozasi el6kezelésbél
all, majd ezt koveti a szabvanyos DTM (kozvetlenil fémre)
festékrendszeriink (Polyaspartic) vagy alapozé festék. Mas
festési rendszerek az ligyfél kérésére. Viz ald siillyedt, tengeri
kortulmények kozott, fold alatti hasznélatra, korroziv kiilsé
kornyezetnek vagy egyéb nem szabvanyos kornyezetnek kitéve
a festékrendszert az tigyfélnek kell tanacsolnia, beleértve az
IP-besorolast is. Kérésre festékrendszereket és vastagsdgokat

is tudunk szaéllitani (ldsd a 4. tdbldzatot, standard feltételek és
opciok).

3.13 Primer

Kérésre alapozott hajtémiiveket szallitunk. A standard alapozé
egy 1K ipari alapozd, amelynek maximélis élettartama 1,5 hdnap,
és csak beltéri, tiszta és szaraz kortilmények kozott tarolhato.
Kérésre cink alapozo is szallithatd, amelynek maximalis
élettartama 3 hdnap cinksé- és szennyez6désmentes, valamint
tiszta kiils6 helyen téarolva. Ipari vagy tengeri kériilmények
kozott ezt a gyakorlati minimumra kell csokkenteni.

3.14 Tomitések

A Rotork szilikon, alacsony illékonysagu folyadéktomitést
hasznal a fedél és a test kozott. A fedblemez felsé csavarjainak
meglazitdsa a attételmirdl a tdmités eltérhet, ami szivargast
eredményezhet. A Rotork nem vallal felel6sséget, ha a fels6
csavarokat értesités nélkil meglazitjak, kiveszik. Felbontas
utan uj folyékony tomitést kell alkalmazni. A folyékony
tomitékészletek a Rotorktdl szerezheték be. A rendelési
folyamat sordn meg kell emliteni, hogy a attételm(k mikor
vannak kitéve magas vagy alacsony hémérsékletnek. Az
elasztomer anyagokbdl késziilt tomitések dregedésnek
vannak kitéve. Minden forg6 alkatrészeknek kitett NBR tomités
MI-setral 9-M kenéssel van ellatva. A minusz 60 Celsius-fokig
terjedd attételmuk specialis O-gy(rlkkel vannak felszerelve, és
aluminium jelzéfényt hasznélnak, hogy megakadalyozzak a viz
behatolasat az attételmd furataba.

3.15 Zsir

A Rotork olyan zsirt alkalmaz, amely nem 6ngyulladé és nem
jelent robbanasveszélyt. A kdrnyezeti feltételektél fliggéen
kilonb6z6 zsirok hasznalhatdk, példaul magas hémérséklet
zsirok, szilikonmentes zsirok, élelmiszer-zsirok vagy
oxigénmentes zsirok. A minusz 60 Celsius fokos attételmik 75%-
os zsirtoltéssel késziilnek. Az attételmk élettartamra vannak
feltdltve, de a vevd kérésére a zsirzogombokat is ellehet latni,
kilon kell kérni a rendelési folyamat soran.




3. Kezelés és biztonsagi 6vintézkedések

3.16 attételmiik - 60°C-o0s tizemhez

A - 60°C-os attételm(k specidlis O-gydr(ikkel és tomitésekkel
rendelkeznek. Az AB sorozat O-gyris helyzetjelzével
rendelkezik, és specialis zart, rozsdamentes anyak vannak a
técsavarokon, rézgydrivel és egy tovabbi O-gydrdvel a bemend
tengely koril. A attételmk élettartama 75%-o0s zsirral vannak
feltdltve. AB1250-ig a haz 6ntottvasbol készil, és minusz

60 Celsius fokig tesztelték. Kérésre gdmbgrafitos ontottvas
rendelhetd. Az AB1950-t6l A250-ig gdmbgrafitos dntottvas
hazat szallitunk alapkivitelben — 60°C-ig. Kérésre a attételmuivet
rozsdamentes acél adattablaval szallitjuk.

3.17 Helyes hasznalat

A beszerelés el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a attételmd NEM
lehet tulterhelt lehet normal hasznalat soran . Ehhez ellendrizze,
hogy a szelep mérete és a szlikséges nyitasi nyomaték nem
haladja meg a attételm(inél megadott értékeket. A attételmivon
megengedett legnagyobb nyomatékhoz 4sd az 1. tdblazatot.

Az AB, 232 és 242 4ttételmUvek csak kézi miikddtetésre
hasznalhatok.

3.18 Telepités és lizemeltetés

A kézikdnyvben leirt szabalyok be nem tartasa karokat és/vagy
személyi sériiléseket okozhat. A szakképzett személyzetnek
teljes mértékben tisztaban kell lennie az ebben a kézikonyvben
leirt utasitasokkal. Csak az utasitasok betartasaval garantalhaté a
hajtémuvek megfelelé miikodése.

3.19 Artalmatlanitas

Soha ne dobja a attételm(vet dltaldnos hulladékleraké
helyre/raktarba. A attételm(vet Ujrahasznositas céljabdl

egy hulladéklerakéban kell elhelyezni. A vas alkatrészek
Ujrahasznosithatok. A tomitések nitrilbdl késziilnek, és miianyag
Ujrahasznosithatok. A zsirt nem szabad csatorndba vagy

felszini vizekbe engedni. A helyi eléirdsoknak megfelel6en kell
megsemmisiteni.

3.20 Azonositas

Minden attételmUihoz tartozik egy adattébla. Ezen az adattablan
a kovetkezé szabvényos informacidkat talalja:

® Modell tipusa — Rotork rendelés/sorszam — Gyartasi datum
és egyéb tgyféladatok, ha sziikséges.

Megjegyzés Az adattablan szerepld informaciok fontosak,

és nem megfelel6ségek vagy kérések esetén szilkségesek.
Nem megfeleléség esetén kérjik, kiildje el a panasz leirasat,
az adattablan szereplé adatokat attekinthetd fénykép(ek)kel a
cimre. sales.gearsbv@rotork.com (vagy helyi képviseléjéhez).

3.21 Attételmiik tajolasi lehetéségei

Annak megallapitadsahoz, hogy egy hajtém bal- vagy

(balos attételmd) vagy jobbra (jobbos attételm) mutat.

A attételmuUveket alapkivitelben A2-es tajolasban szallitjuk. Mas

lehet&ségek is rendelkezésre élinak (Idsd az 1. dbrdt).

jobbkezes-e, a hajtémuvet felilrdl (felliinézetbdl) figyeljik meg,
a véghelyzetallito-csavarokkal lefelé. A tengely feliil vagy balra

INPUT SHAFT PROJECTION
WITHOUT INPUT REDUCER
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i —
§ 7§
-/
(81)
O O)°
S L
(A1) (82)

A1 = bal oldali bemend tengely — az éramutatd jarasaval
ellentétes iranyban be, az dramutat6 jarasaval
megegyezéen Kki. ki.

A2 = bal oldali bemené tengely — az dramutat6 jarasaval
megegyezden befelé, az dramutato jarasaval
megegyezden.

B1 = RHbemend tengely — az 6ramutaté jarasaval
megegyezben be, az dramutato jarasaval
megegyezden ki.

B2 = jobb oldali bemend tengely — az 6ramutaté jarasaval
ellentétes irdnyban befelé, 6ramutatd jarasaval
megegyezdben kifelé.

1. dbra: A dttételm(ik tdjoldsa
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3. Kezelés és biztonsagi 6vintézkedések

3.22 Reteszhornyok és hajtashelyzetek

A 2. dbra a reteszpozicidk kiilonb6zé lehetdségeit mutatja.

A 3. dbra a normal balkezes attételm felilnézete zart
helyzetben. A 4. abra a kiildnb6z6 meghajté opcidkat mutatja
be. Kiilonleges hajtasi kovetelmények kérésre.

—— . SCUARE BORE SLOTTED BORE
I
L
L) ]
/ 1 PARALLEL FLATS ACROSS
[FLATS ON CENTRE] FLOW LINE

v @ oo s on

(FLATS OFF CENTRE) FLOW LINE

2. dbra: reteszhorony zdrt helyzetben 3. dbra: AB balkezes dttételmdi Feliilnézet 4. dbra: meghaijté opcick
feliilnézet véghelyzetdllité-csavarokkal az alsé oldalon

Kézikonyv for telepités és lizemeltetés




4. Telepités: felszerelés a szelepre

Az aldbbi leiras a szabvanyos attételm(re vonatkozik.

1. A attételmuvet alapkivitelben zért allapotban szallitjuk, az
véghelyzetcsavarok lazéan meg vannak huzva.

2. Javasoljuk, hogy egy kézi kereket szereljen a bemend
tengelyre, miel6tt a attételmuvet a szerelné a szelepre.
(ldsd 5. dbra)

5. dbra: Kézikerék szerelése

3. Ellendrizze, hogy a karimak osztokore (attételm és szelep)
egybeesik-e. Ellendrizze a szelepszar és a attételmd furata
egyezik.

4. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szelep zart helyzetben van.
Ha nem, akkor a folytatas el6tt zarja el a szelepet.

5. Akézikereket az ramutat6 jarasdval megegyezd irdnyba
forgatva ellendrizze, hogy a attételmd teljesen zart
helyzetben van-e.

6. Ha t6écsavarokat hasznélnak a attételmu szelephez valé
rogzitésére, ajanlatos azokat becsavarni az attételmu alsé
karimdjaba, miel6tt a dttételmuivet a szelep tetejére szerelné.

7. Témités vagy folyadéktdmités hasznalata a szelep karimdja
és a attételmu kozott javasolt, hogy megakadalyozza a viz
bejutasat.

8. Szerelje fel a attételmuivet a szelepre merélegesen
(Idsd a 6. dbrdt).

9. ROgzitse a attételmuivet a szelephez megfeleld csapokkal és
anyakkal alatétekkel vagy csavarokkal. Vegye figyelembe a
2. tablazatot a maximalis csavarmélységhez. A meghuzashoz
lasd a VDI 2230 szabvanyt.

10. A szerelvény most készen all a beallitasra.

il
A

6. dbra: balos dttételmii meréleges a szelepre

41 Szerelési utmutato lanckerék

A ldnckerék tengelyre szerelésekor a kovetkez6 utasitasokat
kell kévetni. Javasoljuk, hogy megfelelé korrézidgatlot (vagy
ragados zsirt) hasznaljon a lanckerék és a vezet6hiively belsé
furatan. Kiltéri, nedves vagy paras kornyezetben torténd
hasznalat esetén rozsdamentes acél tengely hasznalatat
javasoltuk - nem a védett vagy festett C45 acél tengelyt-
amelyhez kiilonb6z6 besorolasokkal rendelkeziink, hogy
medgfeleljen tobb kdrnyezetvédelmi specifikdcionak.

A tengely és a lancvezetd kodzotti korrdzid a lanckerék és a
lancvezetd kombinacidjanak meghibasodasat okozhatja.
Lanc rendelésekor a szlikséges miikodési tavolsag 2x-ét +

a lanckerék teljes atmérgjét rendelje meg. A lanckereket a
maximalis 700 N peremhtzasra kell méretezni. A lanckerék
hasznélata nem alkalmazhaté az aluminium 232 sorozatra.
Nem ajanlott nagyobb erét alkalmazni, minta 700 N lefelé
irdnyulo er6 a lanckerék felé, mivel ez a attételmu bemend
tengelyének karosodasanak kockazatat hordozza magaban.
Az AB sorozatban a legkisebb lanckerekes attételmt AB210, a
242-es tartomanyban pedig ez a 242-30. Az AB150 és 242-10 és
20 lanckerék nem alkalmazhat6.

1. Adttételmdlvet alapkivitelben zart dllapotban szallitjuk, az
véghelyzetcsavarok lazan meg vannak huzva.

2. Javasoljuk, hogy a lanckereket a bemené tengelyre szerelje
fel, miel6tt a attételmuivet a szelephez szerelné (ldsd a 7.
dbrdt).

3. Szereljefelaz 1. 2., 3., 4. és 5. elemet a bemend tengelyre
(ldsd a 7. dbrdt).

4. Keresse meg alanckerék és a tengely furatait egymassal
szemben, helyezze be a 6-o0s elemet (hornyos rugés tipus
egyenes csap) kalapélassal.

5. Szerelje fel a 7b elemet (kipos allitdcsavar) a lanckerék elé.
Opcionalis 7a tétel (hatszdg fejcsavar) felszerelhetd, ez
a lanckerék tovabbi reteszeléséhez. Ezt az extra opciot a
megrendelés el6zetes szakaszéban kell megrendelni.

6. Csusztassa 0ssze a4., 3., 2.és 1. elemet, és szerelje fel a 8.
elemet (hernydcsavar) az 1. tétel menetes furataba (axialis
lemez).

rotor




4. Telepités: felszerelés a szelepre
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7. dbra: Ldnckerék készlet felszerelése

7. Szerelje fel a lancot, miutan a attételmdvet a szelephez
rogzitette. Csatlakoztassa a lanc laza végeit a mellékelt
csatolészem segitségével (Idsd a 8. dbrdt).

8. dbra: Ldnc csatolészem

Maximalis csavarmélység osztaskor atmérénként (PCD) az AB tartomanyban

PCD FO5 F07 F10 F12 F14 F16 F25 F30 F35 F40
Max. csavar mélysége 8 1 13 14 16 18 18 18 30 36

Maximalis csavarmélység osztaskor atmérénként (PCD) a 242-es tartomanyban

PCD FO5 FO7 F10 F12 F14 F16 F25
Max. csavar mélysége 6 8 10 12 16 20 16

Maximalis csavarmélység osztaskor atmérénként (PCD) a 232-es tartomanyban

PCD FO5 FO7 F10 F12 F14 F16 F25
Max. csavar mélysége 8 11 13 14 16 18 18

2. tdbldzat. Maximdlis csavarmélység

10 Kézikonyv for telepités és lizemeltetés




4. Telepités: felszerelés a szelepre

O chtery " R 4.2  Véghelyzetcsavarok beallitasa

A attételmU most a szelep tetejére van felszerelve (ldsd a 4.
szerelési fejezetet).

1. Zarja el teljesen a szelepet a kézikerék éramutato jarasaval

& : TR T megegyezd irdnyba forgatdsaval (standard attételmu).
:: 2. Aszelep helyzetét a helyzetjelz6 nyil jelzi.
. $ 3. Ovatosan tavolitsa el a mlanyag kupakokat a
- rogzitécsavarokrol.

4. Haateljesen zart helyzetet nem lehet elérni, lazitsa meg
a bedllitécsavart (Iasd a 10. dbrat) az dramutato jarasaval
ellentétes iranyba forgatva. Forgassa tovabb a kézi kereket,
amig a szelep teljesen be nem zar.

9. dbra: Normdl szdllitds a kézépponton kiviil. Igény szerint kbzéppontra is
szdllitunk cs6kkentett menetmélységgel és diibelfuratokkal

SiET\SCREw'CLDSE SmCHEW'OP'ET 5. Csavarja vissza az allitécsavart a attételmibe (az dramutato
g " jarasaval megegyezd irdnyba forgatva), amig meg nem
. "H‘“% szorul (reteszelédik). Rogzitse a régzitécsavart - zarja le az
] & (OPEN) | anyaval.
ll,r T A

6. Nyissa ki a szelepet a kézikerék dramutato jarasaval
ellentétes iranyu elforgatasaval.

(SHuT)
”_"hl"._‘\
I."II ".II
i

4 =, /.
\ p— 7. Haaszelep teljes (90°-0s) nyitdsa nem lehetséges, lazitsa

(1340) meg a nyitdcsavart (lasd a 3. dbrat) az dramutato jarasaval
ellentétes iranyu forgatdssal. Forgassa tovabb a kézikereket,
& amig a szelep teljesen ki nem nyilik.
. 8. Csavarja vissza az llitécsavart a attételmuiibe (az 6ramutatd
U jarasaval megegyez6 iranyba forgatva), amig meg nem
10. dbra: Baloldai kezelés(i dttételmii véghelyzet csavarjai szorul (reteszelédik). Rogzitse a rogzitécsavart — az anyaval.

9. Zarjaelaszelepet a kézikerékkel.
10. Helyezze vissza a m(ianyag kupakokat a rogzitécsavarokra.

11. A beallitas befejez6dott

Az AB, 242 és 232 esetén az éllitdcsavarok ragasztott tomitéseket
tartalmaznak. Ez megakadalyozza az olajszivargast a hajtomu
belsejébdl, amikor a hajtomUveket a szelepre szerelik ugy,

hogy a csapszegek lefelé néznek. Ha tobbszor allitja be a
rogzitécsavarokat, az a ragasztott tdmités elvesztéséhez
vezethet, ezért ajanlatos a Loctite Threadlock 242-t alkalmazni.
Fontos az is, hogy a csavarokat megfelel6en régzitse az alabbi
tablazat szerinti nyomatékkal.
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4. Telepités: felszerelés a szelepre

TiPUS CSAVAR MERETE NYOMATEK lbs ft NYOMATEK Nm
M4 2-3 3-4
M5 4-6 5-8
M6 7-10 9-13
M8 16 -24 21-32
IMBUSZ fej M10 32-47 42-63
M12 55-82 74-110
M16 136 - 204 182 - 247
M20 266 - 400 357-535
M24 460 - 690 616 - 924
M6 4-6 5-8
M8 10-15 13-20
M10 19-29 26 -39
HATSZOG FEJ M12 34-51 46 -68
M16 84-126 113 - 169
M20 170 -255 231-364
M24 294 - 441 399 -598
DURLOK M8 30-45 40-60
M10 57-86 77 -115
M12 101 - 151 135-203
M16 246 - 370 330 - 496
M20 476-713 638 - 956
M8 18 -27 24 -36
IMBUSZFEJ NORDLOCK ALATETTEL M10 35-52 47 - 71
M12 60-91 82-124
M16 148 - 221 200 -300
M20 289 -434 392 -588
M24 502 -752 680 - 1020

3. tabldzat: Meghuzdsi er6 Nm-ben
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4.

Telepités: felszerelés a szelepre

4.3

Hasznalati utasitas

Az AB és 242 modellek ontottvasbol készilt, kézi mikodtetésu
negyedfordulatu attételmivek. A 232-es modellek
aluminiumbdl késziilnek. Az 6sszes emlitett attételmu csak kézi
mUkodtetésre hasznalhato.

1.

10

A maximalisan megengedett bemeneti és kimeneti
nyomatékok az 1. tablazatban vannak felsorolva.

Az attételmu kézi vezérlésu kézikerékkel.

A szelep nyitsasdhoz a kézikereket az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyba forgatjuk. A zérashoz forgassa el a
kézikereket az Gramutaté jarasaval megegyez6 iranyba'.

Allitsa le a forgatast, ha elérte a kivant szelephelyzetet.
A szelep teljes nyitdsdhoz vagy zarasédhoz sziikséges
fordulatok szamét a 3. tdblazat tartalmazza (3. tablazatra
maédositva).

A szelep helyzetét a attételmu tetején 1évé helyzetjelzd jelzi.
Elfoldelt/takart esetben tav helyzetjelz6k hasznalhatok.

Ha a szelepet nem lehet teljesen kinyitni (vagy zarni), elészor
észlelje és szlintesse meg a hiba okat.

A &ttételml meghibasodasa esetén kozvetleniil a Rotorktdl
kérjen segitséget, és irja le meghibasodasat, adja meg az
adattablan talalhaté adatokkal, jol lathato fénykép(ek)kel.
Kuldje el levelét a sales.gearsbv@rotork.com cimre (vagy
helyi képviseléjéhez).

Ha a hazon beliili javitds mellett dontenek, minden
cserealkatrészt be kell szerezni a Rotorktdl, hogy biztositsak
a attételmd megfelel6 miikodését.

A attételmi onrogzitd. Ezért nincs sziikség kiilon rogzitésre
a szelep helyzetének meg6rzéséhez?.

Forgassa el a kézikereket nyitott vagy zart helyzetbe, amig le
nem zarodik.

4.4  Nyitasi vagy zarasi fordulatok szama

Modell Fordulatok szama
AB széria

AB 150 10
AB 210/215 9,25
AB 550 8,5
AB 880 9,5
AB 1250 13,75
AB 1950 (LB) 13
AB 1950(LB) HR 21
AB 1950(LB)/SP4 52
AB 1950(LB)/PR4 54,25
AB2000 (LB) 27,25
AB3000 (LB) 14,5
AB3000 PR4 (LB) 60,75
AB3000 PR6 87
AB 6800(LB) 19,5
AB 6800(LB)LT/SP4 79
AB 6800(LB)/PR4 81,5
AB 6800(LB)/SP6 17
AB 6800(LB)/PR6 162,56
AB 6800(LB)/SP9 160,25
A 200/SP9 148
A200/PR10 182,25
AB 250LT/SP9 176
AB 250LT/PR10 182,25
AB 250/SP9 176
AB 250/PR10 182,25
242 Széria

242-10 10
242-20 10
242-30 10
242-40 10
242-50LT 15
242-50 15
232 Széria

232-05 10
232-06 10
232-07 9,25
232-08 9,25
232-10 11,25
232-11 11,25
232-12 10
232-13 10
232-14 10
232-15 10

4. tdbldzat. Fordulatszdm a teljes nyitdshoz/zdrdshoz

Specialis kivitel az 6ramutatd jarasaval megegyezéen = nyitds, az Sramutato jarasaval ellentétes = zaras.
Lehetdség van a bemend tengely rogzitésére a (nem megengedett) elfordulas megelézése érdekében.
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4. Telepités: felszerelés a szelepre
4.5 Kézikerék tipusa
Kézikerék tipusa - Tomeg kg (Ibs)
PS SG 5 F
Méret mm-ben CD (6ntott) (préselt acél) (hegesztett acél) (rozsdamentes acél) (hegesztett acél )
50 0.11 (0.24) - - - -
75 0.21 (0.46) - - - -
100 0.32(0.71) 0.15(0.33) - - -
125 0.54 (1.19) 0.2 (0.44) - - -
150 - - 1(2.20) 0.4 (0.88) -
160 - 0.35(0.77) - - -
200 1(2.20) 0.75 (1.65) 1.35(2.98) 1(2.20) 1(2.20)
250 - 1.5(3.31) 1.4 (3.09) - -
300 - - 1.8 (3.97) - 1.5(3.31)
315 - 2 (4.47) - - -
350 - - 2.3(5.07) 1.5(3.31) -
400 - 3.5(7.72) 2.8 (6.17) - 2.2 (4.85)
450 - - 3 (6.61) - -
500 - - 3.5(7.72) - 3(6.61)
600 - - 4.5(9.92) - 3.2(7.05)
700 - - 5(11.02) - 5.5(12.13)
800 - - 5.5(12.13) - 6.6 (14.55)
900 - - 6(13.23) - 7.2 (15.87)

5. tdbldzat. Kézikerék tipusa — tomeg kg (Ibs)
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5. Standard feltételek

Korulmények

Tokozasvédelem (Ldsd 4. Szabvany:  232-es széria IP65
tdbldzat: IP-besorolds) Szabvény: 242 széria IP67
Opcio6: AB széria N tipus IP67
Opcié: AB széria G tipus IP68
Opcié: AB széria W tipus IP68-1 (1 mtr viz alatt tesztelve, 72 6ra)
Opcid: AB széria CS tipus IP68-10 (10 méteren, folyamatosan tiszta viz alatt tesztelve)
Opcié: Specialis kovetelmény kiildn kérésre
Festés Standard:

e AB széria 60 mikron. Alkalmas tiszta és szaraz ipari beltéri beépitésre units.

e 232 széria 40 mikron. Alkalmas tiszta és szaraz ipari beltéri beépitésre units.

e 242széria 60 mikron. Alkalmas tiszta és szaraz ipari beltéri beépitésre units.

Opcidk:

® 120 mikron. Alkalmas ipari kiiltéri egységekhez viz-, gdz- vagy dramellatashoz alacsony szennyez6éanyag-
koncentracioéju névények

e |gény szerint nagyobb vastagsdg. Alkalmas alkalmankénti vagy allandé beépitésre kdzepes szennyezéanyag-
koncentracioju kiiltéri [égkor (pl. szennyviztisztité telepeken, vegyiparban/olaj-/gaziparban)

e Egyéb festési rendszerek kérésre

El6kezelés Szabvany:  Vegyi kezelés (foszfatozas)

Opcio: Homokfuvas SA 2.5

Opcio: Egyéb el6kezelés kérésre
Eslédleges fedéfestés Szabvany: QD poliaszpartik festék kdzvetlenil fémre
Cink alapozé Opcidk: Epoxi bevonat, egyéb festékrendszerek kérésre

Standard: 1K ipari alapozé (maximum élettartam 1,5 honap, csak beltérben tarolva, tiszta és szaraz
korilmények kozott)

Opcidk: Cink alapozé (maximalis élettartama 3 héonap, ha cinkso- és mentes szennyez6déstél és tiszta
kils6 kortilmények kozott kell tarolni. Ipari vagy tengeri kérilmények kozott ezt az intervallumot a
gyakorlati minimumra kell csékkenteni.

Szin Standard:  kérésre kiilonb6zd RAL szinek
Festék vastagsaga Standard: 40 mikron 232-es sorozat (fényes festék)
Festék vastagsaga Szabvany: 60 mikron AB és 242 sorozat (QD poliaszpartic)
Festék vastagsdga Opcidk: Kérésre 120 mikronnal nagyobb vastagsag (epoxi bevonat vagy QD poliaszpartic)
Festék vastagsaga Normal: 40 mikron (1K ipari alapozo)
Opcidk: 40-60 mikron (cink alapozd)
Zsir Standard:  Renolit CLX 2 zsir
Kérnyezeti hdmérséklet Standard:  -20°C és +120°C kozott
Opciodk: -40°C és +120°C kozott
Opciok: -60°C és +120°C kdzott
Opcidk: Mas tipusu zsirok (alacsony hémérsékletd, élelmiszer-, szilikonmentes vagy magas hdmérséklet)
kérésre
Fedél csavarok Szabvany:  mi{ianyag anyafejek dubo gytrtvel (N tipusu)
Opcio: W-anya dubo gyuruvel (W attételm tipus)
Opcié: W-anya alatéttel - 60°C-os specifikaciohoz
Opcio: W-anya kupgydrdvel (G és CS attételmd tipus)
Pozicidjelzé Standard:  MUanyag jelz6 horganyzott csavarokkal (N tipus)
Opcio: Aluminium visszajelz6k NBR O-gydrdk nélkil (N tipusu attételmda)
Opcio: Aluminium jelzélampéak NBR O-gydirtikkel (viz behatolasa ellen védett tengelyszar)
(G, W, attételmd tipus)
Opcio: Aluminium vagy GG25 kijelzék specidlis O-gytrtkkel - 60°C-hoz leiras.
Opcio: Eltemetett fellilet és specialis igények kérésre
Tengelyek Standard:  szénacél tengelyek (N tipusu attételm)
Opcié: Kulénb6z6 besorolasu rozsdamentes acél tengely (G, W és CS tipusu attételmd)
Opcio: Tengely hosszabbitok kérésre
Kézikerekek Standard:  Préselt acél RAL9005

Szabvany:  Acélhegesztett RAL9005
Standard: 242 attételmiihoz Ontoétt kézikerék RAL9005

Opcio: 242 Préselt acélhoz vagy acélhegesztett RAL9005-h6z

Opcié: Rozsdamentes acél kézikerekek

Opcio: Lanckerék (készlet) horganyzott, horganyzott acél vagy rozsdamentes acél lanccal.

Megjegyzés: Lanc rendelésekor a szikséges mlikodési tavolsag 2x-ét + a lanckerék atméréjét rendelje meg.
Lakatolo rendszer Opcié: Rozsdamentes acél lanckerék kérésre.

6. tabldzat: Standard feltételek és opcidk
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6. IP Rating

6.1 Szilard részecskék elleni védelem

Az elsé szamjegy azt a védelmi szintet jelzi, amelyet a burkolat
biztosit a veszélyes részekhez (pl. elektromos vezet6k, mozgé
alkatrészek) valé hozzéférés és szilard idegen targyak behatoldsa
ellen.

Szint | Az objektum mérete ellen védett | Hatékony ellen

6 Pormentes Nincs por behatolasa; teljes érintés elleni védelem

6.2 Folyadék behatolas elleni védelem

A masodik szamjegy azt a védelmi szintet jelzi, amelyet a
burkolat biztosit a viz karos bejutasa ellen.

burkolatra barmely iranybdl kicsapddé viznek
nem lehet kdros hatasa.

Szint | ellen védett Tesztelés a Részletek

5 Vizsugarak A favéka (6,3 mm) altal a burkolatra barmely Teszt id6tartama: legaldbb 3 perc
iranybdl kibocsatott viznek nem lehet karos Vizmennyiség: 12,5 liter/perc
hatésa. Nyomas: 30 kPa 3 m tavolsagra

6 Erételjes vizsugarak Az er@s sugarban (12,5 mm-es fuvdka) a A teszt id6tartama: legaldbb 3 perc.

Vizmennyiség: 100 liter percenként.
Nyomas: 100 kPa 3 m tavolsagban.

7 Merdilés 1 m-ig A viz kdros mennyiségben torténé behatolasa
nem lehetséges, ha a burkolat meghatarozott
nyomas- és id6éviszonyok mellett (legfeljebb

1 m-re) vizbe merdil.

Teszt id6tartama: 30 perc

Merdilés legalabb 1 méter mélységben az
eszkoz aljan és legaldbb 15 cm mélységben az
eszkoz tetején mérve

8 Merilés 1 m-en tul A berendezés alkalmas folyamatos vizbe
meritésre a gyarté altal meghatérozott
feltételek mellett. Altaldban ez azt jelenti,

Bizonyos tipusu berendezéseknél azonban ez
azt jelentheti, hogy viz kertlhet be, de csak
ugy, hogy ne legyen karos hatasa.

hogy a berendezés hermetikusan le van zarva.

Teszt id6tartama: folyamatos vizbe merités

Mélység megadva

7. tdbldzat. IP Rating
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7. Bizonyitvanyok

71 Atex

A 94/9/EK EK irdnyelv kimondja, hogy az irdnyelv csak azokra

a berendezésekre vonatkozik, amelyek sajat potenciélis
gyujtéforrasaik révén képesek robbanast okozni. Az AB, 242,
232,ILG/S és ILG/D tipusu attételmiknak nincs sajat potenciélis
gyujtoforrasuk, ezért az EK 94/9/EG irdnyelv nem vonatkozik ra.
Ezért kijelentjik, hogy:

Az AB és 232 tipusu attételmik mikodése a kovetkezd jeldléssel:

@ 12GDc120C

robbanasveszélyes gazatmoszféraval rendelkezé teriileteken, I.

és Il. zona 2. (és 3.) kategoria és robbandsveszélyes porlégkar, 21.

és22.z0na, 2. (és 3. kategdria)

@ : ez a termék megfelel a robbanasvédelmi
kovetelményeknek
1l : potencialisan robbandsveszélyes kdrnyezetben,
kivéve a banyakat,

2 : magas szintl biztonsaggal, normal mikodés és a
varhato kockazatok alapjan

GD :alkalmas gazok, g6zok, levegé/por keverékek paraja
altal okozott robbanasveszélyes légkorben

C : konstruktiv megoldasokkal elért biztonsag.

120C :a maximalis fellleti h6mérséklet jelzése °C-ban

7.2 Megfelel6ségi tanusitvanyok

A Rotork tanusitja, hogy a szallitott AB, 242 és 232 attételmi-
modellek minden tekintetben megfelelnek a specifikacidinknak,
és a BS EN 1S09001:2008 szabvanynak megfelel6
mindségbiztositasi rendszerlink hatdlya ald tartoznak.

7.3  Egyéb tanusitvanyok

Egyéb tanusitvanyokért vegye fel a kapcsolatot értékesitési
osztalyunkkal, ezeket kullon kérésre, el6zetesen kell
megrendelni. Az aldbbi tanusitvanyokat tudjuk biztositani:
e 1 eurdsigazolas

e Szarmazasi bizonyitvany

e GOST tanusitvany

e Megfeleléségi tanusitvany

e 2.2tanusitvany

e HosszU tavu beszallitéi nyilatkozat

rotor Rk
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Reach

Dear Customer,

REACH REGULATIONS: ROTORK'S POSITION

Rotork's responsibilities with regard to the REACH regulations

are under the user section of the regulations; Rotork are not
manufacturers or importers of chemicals or substances however we
use substances that will contain chemicals.

Statement:

rotorie

Gears

Rotork Gears B
Postbus 98

J580 AR Losser
Mijpwerheidstraat 25
7581 PV Losser

Phore; 31 (0) 53-538B&77
Fax; +31(0) 53-5383939
Email; info@rotarkgears.nl
Website: wannratork_com

Rotork use only main stream materials such as aluminium, copper and iron and
substances such as oil, grease and brand named products, which are highly likely to
be registered under REACH. Our products, including finish coatings, contain no

substances listed below.

Substance Name CAS Number _5__.]

| Anthracene 1120127 ]
| 4.4~ D Dlamlnadlphenylmethane 1|D1_—Tﬂ____ o ﬂ
 Dibutyl phthalate 84-74-2 ]
| Cyclododecane 294-62-2 ]
Cobalt dichloride 7646-79-9 -

| Diarsenic pentaoxide - = 1303-28-2 -
Diarsenic trioxide - ] 1327533 -
Sodium dichromate, dihydrate | meg120 |
S5-tert-butyl-2,4,6-trinitro-mxylene {musk xylene} |82 -
| Bis (2- Ethyl{hexyl}phth@la’ge} (DEHP) L N 11]Ir 81-7
Hexabromocyclododecane fLHBCDD} - o 25:53? 99-4

| Alkanes, C10-13, chloro (Short Chain Chierinated Paraffins) 85535848 |
| Bis{tributyltinjoxide ~ |se359 -
Lead hydrogen arsenate __ |7rBa408 -
Triethyl arsenate B i | 1560B-958 )
 Benzyl butyl phthalate _ |ese87 |

Rotark do not foresee any loss of supply in any of the materials and substances that

we current use in our products

Kézikonyv for telepités és lizemeltetés
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www.rotork.com

VilagmeéretUl értékesitési és szervizhal6zatunk
teljes listaja elérheté weboldalunkon.

Rotork plc
Brassmill Lane, Bath, UK
tel +44 (0)1225 733200

email  mail@rotork.com

PUB033-005-32
02/19 kiadas

Rotork Gears BV
Nijverheidstraat 25-7581 PV Losser Hollandia

tel +31(0)53 5388677
email  info@rotorkgears.nl

A folyamatban lévé termékfejlesztési folyamat részeként a Rotork fenntartja a jogot, hogy el6zetes
értesités nélkiil modositsa és modositsa a specifikaciokat. A kozzétett adatok véltozhatnak. A legijabb
verziéért latogassa meg weboldalunkat a www.rotork.com cimen

A Rotork név bejegyzett védjegy. A Rotork minden bejegyzett védjegyet elismer. Kiadta és eléallitotta az
Egyesult Kiralysdgban a Rotork. POLJB0624
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