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Tato pfirucka obsahuje dllezité bezpecnostni informace.
Pred instalaci, obsluhou nebo udrzbou zafizeni se ujistéte,
Ze jste si ji fadné precetli a pochopili.

Spolec¢nost Rotork si vyhrazuje pravo tuto pfirucku bez
predchoziho upozornéni upravit, doplnit a vylepsit.

Dvojcinn

Rotork nezodpovida za skody a zranéni zpisobené
nedodrzovanim pokyni obsazenych v pfirucce.
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1. Uvod

2. Normy a predpisy

Tato prirucka pokryva aspekty udrzby a pokyny specifické
pro aktuatory fady CP. Vseobecné informace o aktuétorech
spole¢nosti Rotork jsou popsény v uzivatelské prirucce
dodavané samostatné.

V této prirucce jsou varovné signdly znazornény ikonami podle
bezpecnostnich znacek ISO 7010:

Obecné nebezpedi

Rozdrceni rukou / sevieni

Uraz elektrickym proudem

2 Vybusny materidl

> > >

Zakaznické sluzby

Pro technickou pomoc prosim kontaktujte zdkaznicky servis
spolec¢nosti Rotork:
E-mail: rfs.internationalservice@rotork.com

Rotork, Via Padre Jaques Hamel 138B, Porcari,
Lucca, 55016, IT. Tel: +39 0583-222-1

Rotork plc, Brassmill Lane, Bath, Spojené kralovstvi.
Tel +44 (0)1225 733200

Pohony urcené pro evropské ¢lenské staty jsou navrhované,
vytvarené a testované podle Systému kontroly kvality v souladu
snormou EN ISO 9001:2015 a s nasledujicimi nafizenimi/
smérnici.

e 2006/42/ES: Smérnice o strojnich zafizenich (MD)

o (SN 2008 ¢. 1597: Dodavka strojl (bezpeenost)
predpisy 2008

® 2014/68/EU: Smérnice o tlakovych zafizenich (PED)

o (SN 2016 ¢. 1105: Predpisy pro tlakova zafizeni (bezpe&nost)
2016 (PE(S)R)

e 2014/34/EU: Smérnice pro bezpecnostni zafizeni a systémy
urcené k pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu (EX)

e (SN 2016 ¢. 1107: Zatizeni a ochranné systémy uréeny pro
pouziti v potencidlné vybusnych prostiedich pfedpisy 2016

e 2014/30/EU: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
(EHP)

o (SN 2016 ¢. 1091: Elektromagneticka kompatibilita pfedpisy
2016

e (SN ENISO 12100: Smérnice o bezpeénosti strojnich zafizeni

o (SN EN 60079-14: Vybusné atmosféry — Cast 14: Navrh, vybér
a montaz elektrickych instalaci

e (SN EN 1127-1: Vybusné atmosféry — prevence a ochrana
proti vybuchu - Zakladni pojmy a metodologie

e (SN EN ISO 80079-36: Neelektrické zafizeni pro vybusni
prostredi - Zakladni metody a pozadavky

e CSNENISO 80079-37: Neelektricka zafizeni pro vybusné
atmosféry — Neelektrické typy ochrany bezpecnou
konstrukci ,c” hlidani inicia¢nich zdroja ,b”, kapalinovy
zavér k"

e |EC 60079-46: Vybusné prostiedi - Cast 46: Zatizeni
o (SN ENISO 7010: Bezpe¢nostni signaly

e (SN EN 13445: Tlakové nadoby nevystavené zaru
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3. Obecné informace

4, Zdravi a bezpecnost

Tato prirucka je vytvorena k tomu, aby kompetentnimu uzivateli
umoznovala instalovat, provozovat a udrzovat jednocinny a
dvojcinny aktuator fady CP spole¢nosti Rotork (CP/S a CP/D).

Mechanicka instalace by méla byt provadéna tak, jak je uvedeno
v této pfiru¢ce a rovnéz v souladu s pfislusnymi narodnimi
standardnimi kodexy praxe.

Udrzba a provoz musi byt provadény v souladu s Narodi
legislativou a Statutarnimi ustanovenimi vztahujicimi se k
bezpecnému pouziti tohto zafizeni platnimi pro misto instalace.

Jakakoliv kontrola nebo oprava v nebezpecné oblasti nesmi
byt provadéna, pokud neni v souladu s Narodi legislativou a
Statutarnimi ustanovenimi tykajicimi se konkrétni nebezpecné
oblasti.

Pouzivejte pouze nahradni dily schvalené spole¢nosti Rotork. Na
zafizeni by za zadnych okolnosti nemély byt provadény zadné
zmény nebo Upravy, protoze by to mohlo zneplatnit podminky,
za kterych byla jeho certifikace udélena.

Instalovat, udrzovat a opravovat pohony Rotork m{zou pouze
vyskoleni a zkuseni operatofi. Provadena prace musi byt
vykondna v souladu s pokyny v této pfirucce. Uzivatel a ty osoby
pracujici se zafizenim by si méli byt védomi svych pravomoci dle
veskerych statutarnich ustanoveni ohledné zdravi a bezpecnosti
na jejich pracovisti.

Operatofi musi vzdy noit osobni ochranné pomucky (OOP) v
souladu s existujicimi natizenimi zavodu.

Vhodné pouziti

Pohony fady Rotork CP byly specialné vyvinuty k automatizaci
¢tvrtotackovych ventil(, jako jsou kulové ventily, klapky nebo
zatové ventyli instalované do potrubi pro prepravu a distribuci
ropy a plynu.

A Nespravné pouziti mize poskodit zafizeni nebo zpusobit
nebezpecné situace pro zdravi a bezpecnost. Spole¢nost
Rotork odmita jakoukoli odpovédnost za poskozeni osob a/
nebo predmétd zplGsobené pouzivanim zafizeni pro aplikace
odlisné od téch, které jsou popsany v této prirucce.

A Pouziti v nebezpecné oblasti: Pouzivejte pouze zafizeni
schvalena pro pouziti v nebezpecné oblasti. Tato zfizeni
maji pfipevnény stitek s oznacenim typ EX. Pfed instalaci a
provozem v potencialné vybusné atmosfére, Ctete a fid'te se
pokyny na stitku EX a dokumentaci dodanou se zafizenim.

Pred instalaci zafizeni se ujistéte, Ze je vhodné pro zamyslené
pouziti. Pokud si nejste jisti, obratte se na spole¢nost Rotork.

41  Zbytkova rizika

Zbytkova rizika vyplyvajici z hodnoceni rizik zafizeni
provadéného spolec¢nosti Rotork.

4.2 Tepelnarizika

Riziko Horky/studeny povrch za normalniho
provozu (RES_01).

Preventivni opatfeni  Operatofi musi nosit ochranné rukavice.

4.3  Hluk
Riziko Hluk > 85 dB béhem provozu (RES_05).

Preventivni opatfeni  Operatofi musi nosit ochranu sluchu.
Operétor nesmi béhem provozu stat v

blizkosti zarizeni.

4.4  Zdravotni rizika

Riziko Vypousténi tekutiny pod tlakem béhem
normalniho provozu (RES_02).

Preventivni opatfeni  Veskeré armatury musi byt fadné
utésnény. Vsechny upevnovaci svorky

musi byt sprdvné utazeny a utésnény.

Riziko Riziko intoxikace (podle typu pouzitého
média) (RES_06).

Preventivni opatfeni  Operatofi musi pouzivat OOP a veskeré
dalsi vybaveni ( dychaci pfistroj) v

zavislosti na druhu néplnového média.

4.5 Mechanicka rizika

Riziko Nekontrolovany pohyb (vzdéaleny provoz)
(RES_03). (Toto riziko se vztahuje pouze
na aktudtor dodavany s dalkovym
ovladanim.)

Preventivni opatfeni  Zajistéte, aby aktudtor nemohl byt
ovladdan na délku. Pfed spusténim
odpojte pneumatické napajeni,
odvzdusnéte viechny tlakové nddoby a
odpojte elektrickou energii.

Riziko Pritomnost pohyblivych ¢asti (stred
télesa, adaptér ventilu) (RES_04)

Preventivni opatfeni  Pokud je demontovana trubka valce,
neprovadéjte uvedeni do provozu ani

testovani aktuatoru.

4 Pfirucka pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu




4, Zdravi a bezpecnost

5. Oznaceni a Stitky

Riziko

Preventivni opatfeni

Preventivni opatfeni

Riziko

Preventivni opatieni

Ztréta stability s moznym vystielenim
dila (RES_08).

Aktuator nerozebirejte v pfipadé
poruchy. Postupujte podle pokynid v
této prirucce a kontaktujte spole¢nost
Rotork.

Predpokladejte postup pravidelné
udrzby k ovéreni utazeni.

Pritomnost potenciélni energie (RES_10)
béhem demontaze.

Aktudtor béhem demontéze
nerozebirejte. Postupujte podle pokyn
v této piirucce a kontaktujte spole¢nost
Rotork.

Externé se na aktuator aplikuje nasleduijici Stitek:

©
rotoric I -
fuid ystens -
I
P C € —
2G Ex IIC T5
66 M/67M Dossier tech.TR219-X

Obrdzek 5.1  Stitek aktudtoru

I
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P

Typ ochrany EX: konstrukény bezpecnost "c"

| kdyz nema pohon zadny vnitini zdroj vytapéni, je udélena
teplotni tfida T5. Maximalni teplota aktudtoru se blizi okolni
teploté nebo teploté cvi¢né kapaliny, podle toho, kterd z nich

je vyssi. Normalni provozni teplota je asi-30 az +100 °C (-22 az
+212 °F). Rozsah teplot je specifikovan v technické dokumentaci
projektu. Specidlni zplsoby pouziti mimo pfedchozi rozsah jsou
k dispozici na vyzadani.

Stitek EX neuvadi maximalni teplotu prostrfedi nebo provozni
kapaliny, tyto informace jsou uvedeny v technické dokumentaci
specifické pro projekt.

U aktuatoru s oznacenim CE (PED) se pouziva také nasledujici
Stitek:

T T
,@, ,@,

‘rotorie c € |
1370
CYLINDER CODE:

fluid systems
VOLUME (V) [L]: MONTH/YEAR:

PED CAT.: FLUID:

MAX WORKING PR. [bar]:

DESIGN PR. (PS) [bar]: TEST PR. (PT) [bar]:

MIN. / MAX DESIGN TEMP. (TS) [°C]: .

_ @ . _ @ _
|

SERIAL NUMBER:

Obrdzek 5.2 Stitek aktudtoru PED

Odstranéni stitku je zakazano.
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6. Provozni limity

Teplota: -30az+100 °C (-22 az +212 °F) pro

standardni aplikace

-20 az +100 °C (-4 az +212 °F) pro
aplikace PED

-40 az +100 °C (-40 az +212 °F) pro aplikaci
pfi nizké teploté

-60 az +100 °C (-76 az +212 °F) pro aplikaci
pfi velmi nizké teploté

Navrhovany tlak: az 12 barg. Jiny konstruk¢ni tlak je k

dispozici na vyzadani.

Provozni tlak: Az do konstrukéniho tlaku.
A Nepouzivejte zafizeni mimo jeho provozni limity.
Ovéite provozni limity na typovém stitku.

Zabrante tomu, aby vnéjsi povrchova teplota dosahla bodu
vzniceni v potencidlné vybusném prostiedi.

Teplota povrchu aktuatoru je pfisné zavisla na teploté pouzité
procesni tekutiny a podminkach ozarovani. Koncovy uzivatel
musi zkontrolovat povrchovou teplotu sestavy, aby nemohla
prekrocit minimalni teplotu vzniceni plynu, coz klasifikuje oblast
s nebezpecim vybuchu ktera je dana konkrétnim prostredim

s nebezpecim vybuchu.

Prach a necistoty nahromadéné na aktuatoru zpomaluji jeho
chlazeni a prispivaji ke zvyseni jeho vnéjsi teploty.

6.1  Povolené typy kapalin

Pneumaticky pohon je navrzen pro provoz s plynem, pfistrojovy
vzduch s filtraci ¢astic < 40 um (tfida 7 podle ISO 8573-1, tabulka
1), tlakovy rosny bod < -20 °C (-4 °F) nebo alespori 10 °C pod
okolni teplotou (tfida 3 podle ISO 8573-1, tabulka 2), celkova
koncentrace oleje <5 mg/m3 (tfida 4, podle ISO 8573-1, tabulka
3); neni-li uvedeno jinak v konkrétni projektové dokumentaci.

6.2 Ocekavana zivotnost

Predpokladana zivotnost je minimalné 25 let pfi béznych
provozovych podminkéch a s planovanou udrzbou.

6.3 Tabulka utahovacich momentu

DOPORUCENY UTAHOVACI MOMENT

(Srouby tfidy 8.8)
Velikost Sroubu Nm Ft. Lbs
M6 8.5 6
M8 20 15
M10 40 30
M12 55 40
M14 110 81
M16 220 162
M20 430 317

VYJIMKY Z DOPORUCENEHO UTAHOVACIHO MOMEN

SPOJOVACI TYCE AKTUATORU (A PRIRUBA VALCE POUZE

DO OJEKTU CP055 / 065)
M16 (CP055) 130 96
M16 (CP065) 180 133

Prirucka pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu




7. Manipulace a zvedani

A S aktuatorem smi manipulovat / jej zvedat pouze
vyskoleny a zkuseny personal.

Aktudtor je dodavan zabaleny na paletach vhodnych pro béznou

manipulaci.

A S aktuatorem manipulujte opatrné. Palety nikdy
nestohujte.
7.1 Doporuceni ke zvedani

e  Zvedaci zafizeni a zavés musi byt vhodné dimenzovany pro
hmotnost a rozméry aktudtoru.

e Nepouzivejte poskozené popruhy.

e Z&vés nesmi byt zkracen uzly nebo Srouby nebo jinym
provizornim zarizenim.

e Ke zvedani pouzivejte pouze vhodné zvedaci nastroje.

e Do vnéjsiho povrchu aktudtoru nevrtejte otvory,
nepfivafujte Srouby s oky ani nepridavejte zadny jiny typ
zvedaciho zafizeni.

e Nezvedejte kombinaci aktudtoru a ventilu pomoci zvedacich
ocek aktudtoru.

e Kazda sestava musi byt vyhodnocena samostatné z hlediska
bezpecnosti a spravneho zvedani

e Béhem zvedani se vyhnéte tahdm nebo prudkym pohybim.
Vyvarujte se tlaceni nakladu.

e Béhem zvedani nemanipulujte se zavésy a/nebo
aktuatorem.

Nevstupujte pod zavéSenou zatéz.

7.2 Pokyny ke zvedani

POZNAMKA: Hmotnost, tézi$té, body zvedani jsou uvedeny
v konkrétni projektové dokumentaci.

Ohledné orientace aktuatoru odlisné od horizontalni si
prosim pied zvedanim prostudujte konkrétni projektovou
dokumentaci.

e Pred zvednutim aktudtoru odpoijte elektricky proud a
vypustte vSechny tlakové nadoby (pokud jsou pfitomny).

e Umistéte textilni zdvésné popruhy, jak je zndzornéno na
Obréazek 7.1.

A Aktuator musi zlistat vodorovny; vyvazte zatizeni.

e Uhel B musi byt mezi 0° a 45°, jak je zndzornéno na
Obréazek 7.2.

Obrdzek 7.1  Zveddni

Obrdzek 7.2 Uhel zveddni

rotor
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8. Skladovani 9. Dlouhodobé skladovani

Aktudtory od spolec¢nosti Rotork byly pfed opusténim tovarny Je-li nutné dlouhodobé skladovani, musi byt provedeny dalsi
plné testovany. operace, abyste aktudtor udrzeli v dobrém provoznim stavu:
Aby byl aktuator udrzovan v dobrém stavu az do instalace, e Vyménte plastové zatky za kovové zatky.

doporucujeme alespon nésledujici opatreni: . . L . fex .
P ) P Jictop e Skladujte na suchém, dobfe vétraném misté. Vyhnéte

e  Zkontrolujte pfitomnost a montaz prachovych zétek. s dlouhodobému pfimemu sluneénimu zafeni.

e Skladujte na suchém, dobfe vétraném misté. Vyhnéte e Prejedté pohonem zjedné koncové polohy do druhé
s dlouhodobému pfimemu slune¢nimu zareni. kazdych 12 mésica:

e Aktuator uchovavejte na pfepravni paleté az do instalace. e Prepnéte aktuator (pomoci filtrovaného,

dehydratovaného vzduchu) na pracovni tlak uvedeny na

A Nikdy aktuator nepokladejte pfimo na zem. typovém Stitku.

e Chrarite spojovaci oblast ventilu (pfiruba adaptéru a ® Projedte cyklus aktudtoru se vSemi existujicimi
spojovaci kloub atd.) olejem pro prevenci koroze, napf. ovladacimi prvky (tj. dva Gplné zdvihy - jeden otevieny,
Mobilarma LT nebo ekvivalentem. druhy uzavieny) nejméné 5krat.

e Chranite pfed povétrnostnimi vlivy, zakryjte aktudtory ® Pomociru¢nich ¢erpadel cyklujte aktuator vybaveny
vhodnymi polyetylenovymi féliemi. hydraulickym ru¢nim ovladanim pro 4 kompletni zdvihy.

e  Zkontrolujte stav aktuatoru kazdych 6 mésicli a ovérte, ze e Odpojte privod plynu a elektrického proudu (je-li k
vyse uvedend ochranna opatfeni zistavaji na svém misté. dispozici) od aktuatoru a peclivé uzaviete véechna

z4avitova pfipojeni aktuatoru.

A Baleni odstraite az pred montazi. e Odstrante kryty elektrickych soucasti (jsou-li k dispozici),

abyste zajistili, Ze ovladaci terminaly jsou cisté a bez oxidace

A Vétraci otvory pohonu musi byt chranény a vihkosti. Znovu kryty sestavte.

polyetylenovou foélii, abyste zabranili vniknuti vody béhem

skladovani. eV pfipadé skladovani po dobu delsi nez 12 mésict pred
instalaci se doporucuje uvést aktuator do provozu, aby se
ovéfil spravny provoz.

Pfirucka pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu




10. Montaz na armaturu

Pred pokracovanim si prectéte a pochopte informace o ochrané
zdravi a bezpecnosti.

Poznamka: Ventil by mél byt pied tim fadné zajistén. Provedte
nasledujici operace podle pokynl poskytnutych vyrobcem
ventilu.

A Pred provedenim jakychkoli operaci zkontrolujte
provozni vykresy a ¢isla TAG.

Dalsi informace ziskate od spolec¢nosti Rotork.

10.1 Predbézné kroky

& Ovérte, zda je klasifikace pohonu EX kompatibilni se
zénou v zavodu. Viz typovy Stitek pohonu.

e Stfedova osa valce je obvykle zarovnana s osou
pfidruzeného potrubi.

e Zajistéte, aby vsechny spojovaci prvky byly fadné dotazeny,
aby nedoslo k uvolnéni béhem provozu, berte ohled na
vibrace vyvolané dynamikou potrubi.

e Potrubi pouzité k dodavani potrubi plynu do aktudtoru musi
byt bez kontaminant( a necistot. Ujistéte se, ze potrubi jsou
pfimérené upevnény a podepfieny, aby se minimalizovalo
opakovani napéti vyvolané dynamikou potrubi. Ujistéte
se, ze nedochazi k Unikiim z zadnych napojeni plynového
potrubi. Utdhnéte podle potieby.

10.2 Pokyny

Montaz mize byt provedena:

e Namontovanim pfimo pomoci pfiruby krytu aktudtoru se
z3avitovymi otvory.

e Pomociadaptéru a spojovaciho kloubu mezi aktuatorem
a ventilem.

Montazni poloha aktudtoru musi odpovidat konstrukci
aktuatoru, pozadavk(m zafizeni a modelu ventilu.

Pfi montazi aktuatoru na ventil postupujte nasledovné:

e Ovérte pfipojovaci rozméry pfiruby armatury a vietene; musi
odpovidat rozmértm spojky aktuatoru.

¢ Nastavte ventil do uzaviené polohy. Aktuétor je dodavan
v uzaviené poloze. Zkontrolujte polohu aktuatoru pomoci
ukazatele polohy na stfedovém télese nebo na koncovém
spinaci (pokud je k dispozici).

e Vycistéte prirubu spojky ventilu a odstrante vse, co by mohlo
zabranit pfilnuti k pfirubé aktuatoru. Tuk musi byt zcela
odstranén.

e Kusnadnéni montaze namazte vietenoventilu olejem
nebo tukem.

e Zvednéte pohon podle pokyn( pro manipulaci a zvedani
(sekce 7).

Pokud je to mozné, vieteno ventilu umistéte ve svislé
poloze, aby se usnadnila montaz — v tomto pfipadé musi
byt aktudtor zvednut, zatimco je pfiruba je udrzovéana ve
vodorovné poloze.

Pokud je montaz provedena pomoci adaptéru a spojovaciho
kloubu, namontujte spojovaci kloub na vieteno ventilu a az
poté pokracujte v montézi aktuatoru.

Pfi spousténi aktuatoru na ventil nevyvijejte zadnou silu.

Instalace musi byt provedena kvalifikovanym personalem.

A Ruce musi byt drzeny mimo oblast spojky.

Upevnéte aktuator k ventilu pomoci zavitovych spoji
(Srouby, ¢epy a matice).

Utdhnéte Srouby nebo matice spojovacich ¢ept na spravny
tocivy moment v souladu s velikosti a materidlovymi
vlastnostmi Sroubd nainstalovanych zékaznikem.

A Aktudtor podporujte, dokud neni zcela nainstalovén a
upevnovaci srouby nejsou spravné dotazeny.

A Pozor: Adaptér ventilu / aktuator nenatlakujte.

Zkontrolujte pfipadné poskozeni natéru a v piipadé potieby
opravte podle specifikace natéru.

rotor




11. Demontaz z armatury

Koncovy uzivatel ma na starosti odstranéni aktudtoru z ventilu.

A Odstranéni smi provadét pouze kvalifikovany personal,
ktery nosi/pouziva vhodné osobni ochranné prostredky.

A Neodstranujte aktuator, pokud je ventil blokovan

v mezipoloze. Obratte se na zakaznicky servis spole¢nosti
Rotork.

Pti demontazi aktudtoru z ventilu postupujte nasledovné:

e Preruste privod elektrické energie.

e Preruste pneumatické napajeni.

e Odpojte privodni potrubi z aktuatoru.

e Uvolnéte jakykoli tlak z kontrolni skupiny.

e Odstrarite ovladaci a signalni vedeni z elektrickych soucasti
(pokud existuji).

e Zvednéte pohon pomoci popruhu podle pokynl pro
manipulaci a zvedani (sekce 7).

e QOdsroubujte srouby nebo matice z ¢epl ptipevnujicich
aktudtor k ventilu.

e Zvednéte a vyjméte aktudtor z ventilu.

Obrdzek 11.1 Priklad montdze aktudtoru/ventilu
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12. Provoz

Pri instalaci a pouzivéni produkttd Rotork je tieba dodrzovat
nasledujici pokyny a zaclenit je do bezpecnostniho programu
koncového uzivatele. Pfed instalaci, provozovanim a servisem
tohoto produktu si prectéte a ulozte viechny pokyny.

Dodrzujte véechna varovani, upozornéni a pokyny, které jsou na
vyrobku oznaceny a s nim dodavany.

Nainstalujte zafizeni podle pokyn( k instalaci spolec¢nosti
Rotork a podle platnych mistnich a narodnich kodexti praxe.
Ptipojte vSechny produkty ke spravnym zdrojtm plynu

z potrubi.

Pokud jsou vyzadovany nahradni dily, ujistéte se, ze
kvalifikovany servisni technik pouziva pouze ndhradni dily
urcené spolec¢nosti Rotork.

Nahrady zneplatni jakoukoli certifikaci nebezpecnych oblasti a
mohou mit za nasledek pozar, Uraz elektrickym proudem, jina
nebezpedi nebo nespravny provoz.

A Nepouzivejte aktuator bez nainstalovanych ochrannych
kryta.

12.1 Popis

Aktuatory fady CP/S jsou pneumatické jednocinné aktuatory -

s vratnou pruzinou. Kompaktni a efektivni konstrukce poskytuje
prekvapivé vysoké toc¢ivé momenty i pfi nizkych tlacich.
Konstrukeni koncepce nachézejici se u velkych a vykonnych
aktuatord Rotork byly pouzity i u fady CP, coz pfinasi vlastnosti
vykonnych aktudtort malym, ¢tvrtota¢kovym aktuatoriim.

Rada CP/S mlize byt sestaveny v fail to close or fail to open
version verzi a muze byt vybavena nouzovym ru¢nim ovladanim
vhodnym k ovladani aktuatoru v piipadé vypadku napajeni
kapalinou.

Toto zafizeni mGze byt ovldadano mechanickym sroubem pomoci
klice nebo ru¢niho kola.

Hlavni komponenty aktuatord CP/S jsou zndzornény na
Obrézek 12.1, Obrazek 12.2 a Obrazek 12.3.

Tabulka 1: Seznam dild CP/S

POL. POPIS MNOZS

1 Mechanicky dorazovy $roub 1

2 Stfedové téleso 1

3 Pruzinova kazeta (055-065) 1

4 Trubka valce (055-065) 1

5 Mechanicky dorazovy Sroub 1
(055-065)
Trubka valce (035-045) 1

7 Dorazovy Sroub (035-045) 1

Tabulka 2: Seznam dili CP/D

POL. POPIS MNOZS
1 Mechanicky dorazovy Sroub 1
2 Stfedové téleso 1
4 Trubka valce 1
5 Mechanicky dorazovy $roub 1

Obrdzek 12.1  Hlavni komponenty CP/S (055-065)

Obrdzek 12.2 Hlavni komponenty CP/S (035-045)

Obrdzek 12.3  Hlavni komponenty CP/D

rotor
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12. Provoz

Hlavnh komponenty aktuétoru CP jsou: 12.2 Popis provozu
* Kulisovy mechanismus vyrobeny z tvarného Zeleza, ktery Podhvejte se proshm do provoznhho diagramu dodaného pro
transformuje linedrnh pohyb pneumatického vélce a pruziny konkrétnh aktuator.

(pro jednocinny aktuator) na rota¢nh pohyb vhodny pro
ovladanh ¢tvrtotackovych ventild, jako jsou kulové ventily,
klapkové ventily nebo zatkové ventily.

V pfipadé pouziti pohon( CP/D v aplikacich SIL systémovy
integrator musi splinovat vsechny pozadavky uvedené v ¢asti
11.2.11 normy IEC61511-1.

Kulisovy mechanismus v symetrickém provedenh je uvnitt

pouzdra odolného viici povétrnostnhm vliviim, vyrobeného A NepouZivejte aktuator mimo pracovni rozsah 90° + 5°.
ztvarného zeleza.

. . ) L 12.3 Manualni ovladani
Axidlnh ty¢ z uhlhkové oceli je opatfena Upravou Nitreg (u

CP055 a CP065) nebo pochromovana (u CP035 a CP045) Rada CP muUze byt vybavena nouzovym ru¢nhm ovladdanhm

a podepfiena prichodkou z bronzu a teflonu k zajisténh vhodnym pro ovlddénh aktudtoru v prhpadé vypadku napdjenh
minimalnhho tfenh a dlouhé zivotnosti. kapalinou.

Proces Nitreg poskytuje zvy3enou tvrdost povrchu, A Pro udrzbu nebo testovani se doporucuje maximalni
snhzenou drsnost povrchu a extrémné vysokou odolnost provozni doba ruéniho pievzeti kontroly 24 hodin.

proti korozi.

POZNAMKA: Pouziti ruéniho prevzeti kontroly se v aplikacich
* Pneumaticky vélec, vyrobeny z uhlhkové oceli. SIL nedoporucuje. Pokud je to nutné, diisledné postupujte

Trubka vélce je uvniti poniklovéna podle pokynu uvedenych v nasledujicich odstavcich.

Phst je vyroben z uhlhkové oceli s dynamickym plovouchm Rucnh pfevzeth kontroly je mechanického typu.

tésnénhm. U aktuatoru rady CP se ru¢nh ptevzeth kontroly sklada ze
Sroubového zvedaku ovladaného klh¢em (typ M) nebo ru¢nhm

Dynamicka tésnénh vélce jsou specidlné navrzena tak, aby
kolem (typ MH).

umoznovala pouzith aktuatoru bez mazanh.

e Pruzina uvnitf kazety (pouze pro velikost 055-065) je A Pred provozovanim mechanického ruéniho prevzeti
obsazena v phstu a phstnh ty¢i, ¢ehmz se eliminuje moznost kontroly se ujistéte, Ze valec neni pod tlakem a ze je aktuator
neumysiného uvolnénh shly pruziny. v poloze selhani, poté postupujte podle pokynu

. vy o L v nasledujicich odstavcich.
Konstrukce také umoznuje prhstup k tésnénh phstu bez

demontaze pruzinové kazety. A Pied opé&tovnym spusténim aktuatoru s pfivodem
vzduchu otocte Sroubovy zvedak znovu tak, aby se aktuator

¢ Dvamechanické dorazové Srouby jsou umhstény v koncové . o )
nastavil do své ptivodni polohy.

prhrubé pneumatického valce a v krytu k zajisténh presného
nastavenh thlového zdvihu. Po kazdém pouzith ovétte, ze ru¢nh prevzeth kontroly bylo

e Mechanicky vizualnh indikator polohy prhmo pfipojeny k vypnuto pfed navratem do vzdaleného provozu.

drhku ventilu, ktery ukazuje polohu ventilu po celou dobu
zdvihu ovladace.

Na prfanh mohou byt aktuatory rady CP/S vybaveny dalshm
prhslusenstvhm (skihn koncovych sphnacd, pozicionér, vyshla¢
polohy atd.).

Pouzhvejte pouze ovlddach zathzenh dodana spole¢nosth
Rotork.
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12. Provoz

12.3.1 Fail to close, jednocinny aktuator

e Otocte Sroubovy zvedak pomoci klice nebo ru¢niho kola
proti sméru hodinovych rucicek, aby se ventil otevrel.

OTEVRIT

-
g

ZAVRIT

Obrdzek 12.4 ,Fail to close” aktudtor
s ru¢nim prevzetim kontroly typu ,M”

OTEVRIT

ot

ZAVRIT
Obrdzek 12.5 ,Fail to close” aktudtor
s ru¢nim prevzetim kontroly typu ,MH"

12.3.2 Fail to open, jednocinny aktuator

e Uzavrete ventil otd¢enim Sroubového zvedaku pomoci klice
nebo ru¢niho kola ve sméru hodinovych rucicek.

ZAVRIT

p.
{

OTEVRIT

Obrdzek 12.6 ,Fail to open” aktudtor

s ru¢nim prevzetim kontroly typu ,M”
ZAVRIT

(

L

OTEVRIT
Obrdzek 12.7 ,Fail to open” aktudtor

s ru¢nim prevzetim kontroly typu ,MH"

12.3.3 Operace otevieni u dvoj¢inného aktuatoru

e Otocte Sroubovy zvedak pomoci klice nebo ru¢niho kola
proti sméru hodinovych rucicek, aby se ventil otevrel.

OTEVRIT

Obrdzek 12.8 Operace otevieni pro CP/D
s ru¢nim prevzetim kontroly typu ,M"

Obrdzek 12.9 Operace otevieni pro CP/D
s ru¢nim prevzetim kontroly typu ,MH"

12.3.4 Operace uzavieni u dvoj¢inného aktuatoru

e Uzaviete ventil otacenim Sroubového zvedaku pomoci klice
nebo ruc¢niho kola ve sméru hodinovych rucicek.

ZAVRIT

Obrdzek 12.10 Operace uzavienipro CP/D
s ru¢nim prevzetim kontroly typu ,M”

Obrdzek 12.11 Operace uzavieni pro CP/D
s ru¢nim prevzetim kontroly typu ,MH"

Sroubovy zvedék pravidelné &istéte a poté jej namazte.
Pouzivejte doporucené mazivo.




12. Provoz

12.4 Nastaveni uhlového zdvihu

A Nékteré ventily maji své vlastni dorazy. U takovych
ventild se doporucuje, aby se polohy dorazového Sroubu
ovladace shodovaly s pozici dorazu ventilu.

Chcete-li nastavit mechanické dorazy ventilu, kontaktujte vyrobce

ventilu

A Nespravné nastaveni Uhlového zdvihu muze zplsobit
poskozeni aktuatoru, ventilu a/nebo personalu.

12.4.1 Jednocinny aktuator, nastaveni dorazového Sroubu
valce (velikost 055-065)

Jako prvni nastaveni provedte nasledujici operace.
Nastavte dorazovy Sroub umistény v koncové prirubé vélce
nasledovné:

A. Ovéfte nepfitomnost tlaku.

B. Povolte dorazovou matici (7) a O-krouzek (6).

N

Zasroubujte dorazovy Sroub, dokud nedosdhnete dorazové
polohy.

D. Pomalu natlakujte vélec, abyste uvolnili dorazovy sroub
od pistu.

E. Kezvyseniuhlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (8)
proti sméru hodinovych rucicek.

F. Odstrarite tlak.

G. Ovéfrte nové ziskanou Uuhlovou polohu jednim zdvihem.

H. Opakujte operace A az F, dokud nedosahnete

pozadovaného uhlu.

Ke snizeni uhlového zdvihu otocte dorazovy sroub (8)
ve sméru hodinovych rucicek.

Odstrante tlak.

—

K. Ovérte nové ziskanou uhlovou polohu jednim zdvihem.

-

Opakujte operace A az D al az J, dokud nedosahnete
pozadovaného uhlu.

!

M. Umistéte O-krouZzek (6) mezi pfirubu a dorazovou matici (7).

N. Dorazovy Sroub (8) pfidrzte klicem a opatrné dotdhnéte
matici (7).
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12. Provoz

12.4.2 Jednocinny aktuator, nastaveni dorazového Sroubu
vélce (velikost 035-045)

Jako prvni nastaveni provedte nasledujici operace.
Nastavte dorazovy Sroub umistény v koncové piirubé vélce
nasledovné:

Ovérte nepfitomnost tlaku.

Povolte dorazovou matici (7) a O-krouzek (6).

Zasroubujte dorazovy Sroub az na doraz.

o n =w >

Pomalu natlakujte valec, abyste uvolnili dorazovy Sroub
od pistu.

_g

E. Kezvyseni thlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (8)
proti sméru hodinovych rucicek.

F. Odstrarite tlak.

G. Ovérite nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem.

H. Opakujte operace A az F, dokud nedoséhnete

pozadovaného uhlu.

(
!

I. Ke snizeni thlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (8)
ve sméru hodinovych rucicek.

J.  Odstrante tlak.
K. Ovérte nové ziskanou uhlovou polohu jednim zdvihem.
L. Opakujte operace A az D alazJ, dokud nedosdhnete

pozadovaného uhlu.

_

M. Umistéte O-krouzek (6) mezi pfirubu a dorazovou matici (7).

B

N. Dorazovy Sroub (8) pfidrzte klicem a opatrné dotdhnéte
matici (7).

_ 2
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12. Provoz

12.4.3 Jednocinny aktuator, nastaveni Sroubu dorazu T. Ovérte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim uzaviracim
stfedového télesa (velikost 035-045-055-065) zdvihem.

Toto nastaveni provedte aZ po nastaveni dorazového Sroubu U. Opakujte tuto operaci, dokud nedosahnete pozadovaného

na valci. Ghlu.

Nastavte dorazovy Sroub (1) zaSroubovany do krytu nasledovné: V. Umistéte O-krouzek (3) mezi piirubu a dorazovou matici (2).

O. Natlakujte valec, dokud nedosahnete plné oteviené polohy,
a ovérte doraz zdvihu aktudtoru.

Odtlakujte valec a upravte nastaveni Uhlového zdvihu.

Q. Povolte dorazovou matici (2) a O-krouzek (3).

2

l

W. Dorazovy sroub (1) ptidrzte klicem a opatrné dotahnéte
matici (2).

R. Ke zvyseni thlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (1) proti
sméru hodinovych rucicek.

£

S. Ke sniZeni Uhlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (1)
ve sméru hodinovych rucicek.
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12. Provoz

12.4.4 Jednocinny aktuator s ru¢nim prevzetim kontroly typu J. Ke snizeni thlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (8)
MH, nastaveni dorazového Sroubu valce ve sméru hodinovych rucicek.
Jako prvni nastaveni provedte nasledujici operace. K. Odstrantetlak.
Nastavte dorazovy Sroub umistény v koncové piirubé vélce L. Ovéfte nové ziskanou Ghlovou polohu jednim zdvihem.
nasledovné:
M. Opakujte operace A az E a J az K, dokud nedosdhnete
A. Ovérte nepfitomnost tlaku. pozadovaného thlu.
B. Ovéite, Ze je ru¢ni kolo zcela zasunuté.
C. Povolte dorazovou matici (7) a O-krouzek (6).
D. Zasroubujte dorazovy Sroub az na doraz.
E. Pomalu natlakujte vélec, abyste uvolnili dorazovy Sroub

od pistu.

N. Umistéte O-krouzek (6) mezi pfirubu a dorazovou matici (7).

F. Ke zvy3eni uhlového zdvihu otocte dorazovy $roub (8)
proti sméru hodinovych rucicek.

G. Odstrante tlak.

H. Ovérte nové ziskanou uhlovou polohu jednim zdvihem.

Opakujte operace A az G, dokud nedoséhnete
pozadovaného uhlu.

O. Dorazovy Sroub (8) pfidrzte klicem a opatrné dotahnéte
matici (7).
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12. Provoz

12.4.5 Nastaveni dorazového Sroubu valce 6. Ovéite nové ziskanou thlovou polohu jednim uzaviracim
(dvojcinny aktuator) zdvihem.

Nastavte dorazovy Sroub (1) zasroubovany do koncové priruby 7. Opakujte tuto operaci, dokud nedosahnete pozadovaného

nasledovné: ahlu.

1. Natlakujte vélec ze strany koncové pfiruby, dokud aktuéator 8. Zajistéte, aby byl O-krouzek (3) spravné umistén.

nedosahne pIné oteviené polohy, a ovéite doraz zdvihu
aktudtoru.

2. Natlakujte véalec ze druhé strany portu, abyste uvolnili
dorazovy Sroub z krytu.

3. Povolte dorazovou matici (2).

9. Dorazovy sroub (1) pfidrzte klicem a dotahnéte matici (2).

!

4. Ke zvyseni thlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (1)
proti sméru hodinovych rucicek.

5. Ke snizeni Uhlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (1)
ve sméru hodinovych rucicek.
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12. Provoz

12.4.6 Nastaveni dorazového Sroubu stredového télesa
(dvoj¢inny aktuator)

Nastavte dorazovy Sroub (8) zasroubovany do krytu nésledovné:

1. Natlakujte valec z druhého portu, dokud nedosdhnete

koncové polohy pIného zdvihu a ovéite doraz zdvihu
aktuatoru.

2. Natlakujte vélec ze strany koncové pfiruby, abyste uvolnili
dorazovy Sroub z pistu.

3. Povolte dorazovou matici (7) a O-krouzek (6).

7

l

4. Ke zvyseni thlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (8)
proti sméru hodinovych rucicek.

5. Ke snizeni Uhlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (8)
ve sméru hodinovych rucicek.

6. Ovéfte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim uzaviracim

zdvihem.

7. Opakujte tuto operaci, dokud nedosahnete pozadovaného

Uhlu.

8. Umistéte O-krouzek (6) mezi pfirubu a dorazovou matici (7).

-

9. Dorazovy sroub (8) pfidrzte klicem a dotahnéte matici (7).

A
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12. Provoz

12.4.7 Dvojcinny aktuator s ru¢nim pfevzetim kontroly typu
MH, nastaveni dorazového sroubu na stfednim télese
(velikost 035-045-055-065)

Toto nastaveni provedte az po nastaveni dorazového Sroubu
na valci.

Nastavte dorazovy Sroub (1) zaSroubovany do krytu nasledovné:

A. Natlakujte valec, dokud nedosahnete plné oteviené polohy,
a ovéfte doraz zdvihu aktuatoru.

B. Odtlakujte vélec a upravte nastaveni Uhlového zdvihu.

C. Povolte dorazovou matici (2) a O-krouzek (3).

D. Ke zvyseniuhlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (1)
proti sméru hodinovych rucicek.

E. Ke snizeni dhlového zdvihu otocte dorazovy Sroub (1)
ve sméru hodinovych rucicek.

Ovéfte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim uzaviracim
zdvihem.

Opakujte tuto operaci, dokud nedosahnete pozadovaného
uhlu.

Umistéte O-krouzek (3) mezi pfirubu a dorazovou matici (2).

Dorazovy $roub (1) pfidrzte klicem a opatrné dotdhnéte
matici (2).
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12. Provoz

12.5 Pneumatické napajeni

Ovéfite povoleny rozsah napdjeciho tlaku na stitku aktuatoru.

A Ovérte sloZzeni média. Kontaktujte spole¢nost Rotork
a zkontrolujte kompatibilitu s dodavanym médiem.

12.6 Pneumaticka pripojeni

Pfredbézné operace
1. Ovérte velikost potrubi a armatur podle platnych specifikaci
zavodu.

2. Vycistéte vnitfek pfipojovacich trubek tim, Ze je omyjte
vhodnym ¢isticim prostfedkem a vZenete do nich vzduch.

3. Pfipojovaci potrubi musi byt spravné tvarovdno a upevnéno,
aby se zabranilo namahani nebo uvolnéni zavitovych spoju.

POZNAMKA: Pro kapalinové pfipojeni se zizenym zavitem
naneste tenkou vrstvu produktu k utésnéni zavitt (Loctite 577
nebo ekvivalentni), abyste zajistili dobré utésnéni.

A Pfipojte pneumaticky zdroj energie v souladu s platnim
provoznim schéma, viz konkrétni zakazku specifikace pro
podrobnosti

A Po demontazi tlumice vyfukovych plynid nezasobujte
jednocinny aktuator ze strany pruzinové nadoby, zejména
pokud je potrubni ventil blokovan.

A Pokud je aktuator vybaven civkou, vyvarujte se
natlakovani civky.

T

Vyfukovy port

Vstupni port

Obrdzek 12.12 Vstupnivyfukovy port pro jednoc¢!nny aktudtor

y

Vstupni/vyfukovy
port

Vstupni/vyfukovy
port

Obrdzek 12.13 Vstupnivyfukovy port pro dvojéIinny aktudtor
(s vyjlmkou CPD-065)

Vstupni/vyfukovy
port

Vstupni/vyfukovy
port

Obrdzek 12.14 Vstupni vyfukovy port pro dvoj¢!nny aktudtor CPD-065

rotor
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12. Provoz

12.7 Elektricka pfipojeni

A Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte napajeci napéti
elektrickych soucasti.

& Pristup k elektrickym vodi¢im pod napétim je

v nebezpecnych oblastech zakazan, pokud to neni povoleno
na zakladé zvlastniho povoleni. V opa¢ném pripadé musi byt
veskera energie izolovana a jednotka musi byt pfesunuta do
neskodného prostoru k opravé.

é Zabrarite elektrostatickym vybojim v potencialné
vybusnych oblastech.

Elektrické prfipojeni Ize provést nasledovné:
e Odpojte napijeni.
e QOdstrante plastové ochranné zatky z kabelovych vstupd.

e Pouzivejte pouze pfislusné certifikované redukeni armatury,
kabelové prichodky, armatury a kabely odolné proti
vybuchu.

e Kabelové prachodky musi byt utazeny v zavitovych
vstupech, aby byla zajisténa vodotésnost a ochrana proti
vybuchu.

e Dbejte na spravnou instalaci O-krouzk( kabelovych
prichodek, abyste zabranili infiltraci vody a necistot do
elektrickych soucasti.

e Velikost napajeciho kabelu musi odpovidat pozadavkim na
elektrickou energii.

e Pripojte propojovaci kabely pres kabelové prichodky
a provedte montaz podle pokynu vyrobce kabelovych
prichodek.

e Kabelové vodice pfipojte ke svorkovnicim podle pfislusného
schématu zapojeni.

e Elektrické pfipojeni musi byt provedeno pomoci pevnych
vedeni a koncovych kabel(, aby se zabranilo mechanickému
namahani v kabelovych vstupech.

e U nepouzitych vstupl spojovaci skiinky vymérte plastové
zéatky za schvalené kovové zatky, abyste zajistili tésnéni
a dodrzovali bezpecnostni predpisy pro ochranu pred
vybuchem.

e Namontujte kryty elektrickych soucdsti a vénujte pozornost
tésnéni.
e Po dokonceni pfipojeni zkontrolujte funkénost elektrickych

soucasti.

& Aktuator a elektrické soucasti musi byt chranény
pred elektrickymi jiskrami, bleskem, magnetickymi nebo
elektromagnetickymi poli, v péci uzivatele.

12.8 Spusténi
Pfi uvadéni aktuatoru do provozu je nutné zkontrolovat, zda:
* Napadjeci tlak média je takovy jako pfedepsany.

e Hodnoty napajeciho napéti elektrickych soucasti (solenoid
ventily, civky, koncové spinace, tlakové spinace atd., pokud
pouzitelné) jsou predepsané

e Ovladaci prvky aktuatoru, jako jsou dalkové ovladani, mistni
ovladani, nouzové ovladani atd. (jsou-li k dispozici) funguji
fadné.

e Vstupnisignaly dalkového ovladani jsou spravné.

e Nastaveni soucasti fidici jednotky je v souladu s pozadavky
zavodu.

e Pneumatické spoje nevykazuji zddné uniky. V pfipadé
potieby dotdhnéte armatury.
e Natrené dily nebyly béhem prepravy, montaze nebo

skladovani poskozeny. Naopak po odstranéni rzi opravte
poskozené dily podle pfislusnych natérovych specifikaci.

e Aktuator a vsechny jeho dily pracuji podle ocekavani.

e Provozni doba je v souladu s pozadavky.

A Koncovy uzivatel musi zarucit stejny napétovy potencial
mezi ventilem a aktuatorem a zajistit odpovidajici uzemnéni.

Konecny uzivatel musi oznacit a udrzovat uzemnovaci spojeni
na aktuatoru.
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13. Demontaz a likvidace

14. Prodej a servis spolec¢nosti Rotork

Pfed demontdzi pohonu zkontrolujte, zda néktera z jeho ¢asti
neni stale pod tlakem.

Pro jednocinny pohon

A Pruzinovy modul by mohl obsahovat potencialni energii
kvili stlacenym elastickym prvkim.

Tuk a olej musi byt zlikvidovany bezpe¢né a v souladu
s mistni zakony a pfedpisy na ochranu zZivotniho prostredi.

e Demontujte pohon, oddélte a rozdélte r(izné ¢asti a
komponenty podle typu materidlu.
e Kusy oceli, litiny a slitin hliniku zlikvidujte jako kovovy srot.

e Pryz, PVC, pryskyfice atd. likvidujte oddélené v souladu
s platnymi ndrodnimi a krajovymi nafizenimi.

e Elektrické soucasti je tfeba likvidovat oddélené na
specializovanych sbérnych mistech.

Pohony vyrobené po roce 1993 neobsahuji azbest resp jeho
vedlejsi produkty.

Pokud byl vas aktudtor Rotork spravné nainstalovan a utésnén,
bude mit roky bezproblémovy servis. Pokud pozadujete
technickou pomoc nebo ndhradni dily, Rotork garantuje jeden
z nejvyssi urovné sluzeb v primyslu fizeni toku. Kontaktujte
vaseho mistniho zastupce spolec¢nosti Rotork nebo ptimo v
tovaren, adresa je uvedena na typovém stitku spolu s typem
pohonu a sériovym cislem vyroby.

Nékteré aktuatory maji specialni seznam néhradnich dild. Dalsi
podrobnosti naleznete v konkrétni projektové dokumentaci.
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15.  Re3eni problému
ID | SELHANI MOZNE PRICINY NAPRAVNA OPATRENI
1 Nespravna poloha ventilu e Porucha ventilu potrubi e Podivejte se do dokumentace vyrobce ventilu.
e Zkontrolujte polohu koncovych spinact (viz
2 Nespravna indikace polohy ventilu e Nespravny signal z koncovych spinact dokumentace specificka pro konkrétni tlohu a
dokumentace vyrobce koncovych spinacu).
«  Nepravidelna dodavka provozniho média e Zkontrolujte ptivodni tlak a podle potieby jej
upravte.
«  Opotrebené dily o Obratlze se na zakaznicky servis spole¢nosti
3 | Nespravny pohyb Rotork.
e Porucha zafizeni ovlddaciho panelu e Obratte se na zdkaznicky servis spole¢nosti
(pokud je pfitomen) Rotork.
e Porucha ventilu potrubi e Podivejte se do dokumentace vyrobce ventilu.
e Nedostate¢ny pritok plynu e Zvyste prutok dodavaného plynu.
e Nespradvna montaz mezi pohonem e Znovu namontujte pohon na armaturu
aarmaturou (ventilem) (sekce 10)
4 | Zdvih ventilu neni Gplné dokon¢en
e Ventil blokovan e Podivejte se do dokumentace vyrobce ventilu.
. . P . e Nastavte dorazové Srouby pro nastaveni
e Chybné nastaveni dorazovych sroubt uhlového zdvihu (sekce 12.4)
. . P . e Nastavte dorazové Srouby pro nastaveni
e Chybné nastaveni dorazovych Sroubt uhlového zdvihu (sekce 12.4)
5 | Uniky e Vymeénte tésnéni podle pokynd uvedenych
e Opotiebena tésnéni v PM-CP2-005, PM-CP2-006, PM-CP2-007
(sekce 16)
e Zadny tlak na potrubi e Obnovte tlak v potrubi.
6 | Aktuator se pohybuje piilis rychle e Pfivodni tlak vétsi nez povolené hodnoty | ®  Zkontrolujte pfivodni tlak a podle potieby jej
rozsahu upravte.
e Porucha na ventilu potrubi (ventil e Podivejte se do dokumentace vyrobce ventilu.
zatvrdnuty)
7 | Aktuator se pohybuje pHilis pomalu e  Privodnitlak nizsi nez povolené hodnoty | e  Zkontrolujte pfivodni tlak a podle potieby jej
rozsahu upravte.
R Gy e Obratte se na zdkaznicky servis spole¢nosti
®  Mozné vnitini nepfiméiené treni
Rotork.
e  Zajistéte, aby byl pfivodni tlak nad minimalnim
e Nedostatec¢ny privodni tlak provoznim tlakem akltvuatf>rLj.a av!oy Vys,tqu
tocivy moment vytvéreny pfi pfivodnim tlaku
8 | Ztréta energie piekracoval pozadovany toc¢ivy moment ventilu.
e Vymeénte tésnéni podle pokynd uvedenych
e Unikzvélce v PM-CP2-005, PM-CP2-006, PM-CP2-007
(sekce 16)

V ptipadé dalsich problém se prosim obratte na zakaznicky servis spole¢nosti Rotork.
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16. Periodicka udrzba

Spolec¢nost Rotork doporucuje provést nasledujici kontroly napomahajici dodrzet pravidla a predpisy zemé
konecné instalace:

A Pred provadénim udrzby odstrante tlak, vypustte vSéechny akumulatory nebo nadrze (pokud jsou pfitomny),
pokud neni uvedeno jinak.

Plan pravidelné udrzby

CINNOST UDRZBY PERIODICITA ODKAZ

Mésice Roky
Vizuélni kontrola externich soucasti a kontrolnich skupin 6* *
Ovérte svafovani.V pfipadé anomalii kontaktujte Rotork 6* *
Zkontrolujte tésnost pneumatickych spojd. Utahnéte armatury potrubi podle - 1*
potieby.
Cisteni - 1* PM-CP2-001 strana 26
Vizudlni kontrola natéru. Ovéte nepfitomnost poskozeni.V pfipadé potieby - 1*
opravte podle specifikace natéru.
Funk¢ni test - 1* PM-CP2 -002 strana 27
Funkeni test ru¢nim prevzetim kontroly - 1* PM-CP2 -003 strana 28
Zkontrolujte elektrické soucasti (jsou-li pfitomny) a pfipojeni uzemnéni. - 1* PM-CP2 -004 strana 29
Vyména tésnéni vélce (jednocinny aktuator velikost 035-045) - 5% PM-CP2-005 strana 30
Vymeéna tésnéni vélce (jednocinny aktuétor velikost 055-065) - 5% PM-CP2-006 strana 34
Vyména tésnéni vélce (dvojcinny aktuator) - 5% PM-CP2-007 strana 38

(*) Doba mezi tlohami udrzby se bude lisit v zavislosti na médiu a podminkach servisu. Viz Program preventivni udrzby zavodu koncového uzivatele ohledné
periodicity konkrétnich uloh.

Pro aplikace SIL viz Bezpec¢nostni pfirucku.

Napravna tloha udrzby
V pripadé chyby podle podrobnosti v sekci 15 by mél koncovy uzivatel vykonat nésledujici postupy.

CINNOST UDRZBY ODKAZ

Prevod rezimu selhani aktuatoru CM-CP2-001 strana 41
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-001 | Strana:1/1

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 035-045-055-065) Uloha: Cisténi
Dvojcinny aktuator

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Vzduchovy kompresor
Projektova dokumentace (konstrukéni a provozni hodnoty tlaku)

Predbézné operace:

Popis:
A Pred pokracovanim odpojte elektrické a pneumatické napajeni.

1. Zvngjsiho povrchu aktudtoru odstrante prach prachovym hadfikem a foukdnim vzduchu.

& Nekovové povrchy nemyjte/neotirejte suchym hadfikem. Nastroje a cistici postupy nesmi béhem udrzby vytvaret jiskry nebo nepftiznivé
podminky prostiedi, aby se zabranilo potencialnimu nebezpeci vybuchu.
Zabrante elektrostatickym vybojim v potencialné vybusnych oblastech.
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2 -002 | Strana:1/1

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 035-045-055-065) Uloha: Funkéni test
Dvojcinny aktuator

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Chronometr
Projektova dokumentace (poZadované doby zdvihu)

Predbézné operace:

Popis:
POZNAMKA: K provedent nasledujtct zkousky must byt aktuator pfipojen k pneumatickému napajent.

1. Provozujte aktuator.
2. Zdvih nékolikrat provedte pomoci mistniho a délkového ovladani (je-li k dispozici).

A Aktuator mize béhem bézného provozu vypoustét pitvod média do atmosféry.
Noste OOP v¢cetné dychactho zaftzent v zavislosti na typu pouzitého média.

3. Ovéite, Ze aktudtor spravné funguje.
4. Poznamenejte si ¢as(y) zdvihu.
5. Ovéite, zda jsou Casy zdvih( takové, jaké jsou pozadovany.

V pripadé, ze jsou casy zdvihu mimo pozadovany rozsah, vyhledejte informace v ¢asti Reseni probléma ID 4, 5 (sekce 15) k obnové.
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2 -003 | Strana:1/1

Soucast: Mechanické ru¢ni prevzeti kontroly Uloha: Funkéni test ru¢niho prevzeti kontroly

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Projektova dokumentace é% @@ @ @

Predbézné operace:

Popis:
Operace otevirani

1. Ovéfte, Ze aktuator neni ve zcela oteviené poloze.

2. Presunte mechanické ovlddani podle pokynti na ru¢ni ovladani (sekce 12.3)
abyste uvedli pohon do oteviené polohy.

3. Ovérte, ze aktuator doséahl pIné oteviené polohy.

Operace uzavirani

1. Ovérte, ze aktudtor neni ve zcela uzaviené poloze.

2. Presunte mechanické ovladani podle pokynd na ru¢ni ovladani (sekce 12.3)
abyste uvedli pohon do zaviené polohy.

3. Ovéite, ze aktuator dosahl pIné uzaviené polohy.

A Pred opétovnym spusténim aktuatoru s pfivodem vzduchu otocte Sroubovy zvedak znovu tak, aby se aktuator nastavil do své ptivodni polohy.
Po kazdém pouziti ovéite, Ze rucni prevzeti kontroly bylo vypnuto pfed navratem do vzdaleného provozu.

28 Prirucka pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu




16. Periodicka udrzba

PM-CP2 -004 | Strana:1/1

Soucast: Elektrické soucasti (pokud jsou pfitomny) Uloha: Zkontrolujte elektrické sou¢asti (jsou-li pfitomny) a pfipojeni
uzemnéni.

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Projektova dokumentace 22 @ @ @ 6 @

Predbézné operace:

Popis:

& Pred praci na elektrickych zafizenich vypnéte elektrické napajeni.
Prectéte si bezpecnostni pokyny uvedené v Prirucce idrzby vyrobce a dodrzujte je.
Riziko docasné zmény ochrany soucasti.

Pouzivejte pouze antistatické obleceni.

Sejméte kryt z elektrickych soucasti.
Zkontrolujte soucasti elektrického zafizeni.
°véfte tésnost svorkovnic.

°véfte nepfitomnost vihkosti a oxidace.
Zkontrolujte tésnéni kabelové priichodky.

°véfte uzemnéni a v pfipadé potfeby jej obnovte.

OV AWN =
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-005 | Strana:1/4

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 035-045)

Uloha: Vyména tésnéni valce

Zafizeni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

00

Predbézné operace: Demontaz z armatury

Popis:

Predbézna opatieni

A Pred provedenim jakékoli operace odpojte privod proudu a privod elektrické energie (pokud je k dispozici).

1. Demontujte aktuator z ventilu (sekce 11)

2. Aktudtor umistéte na pracovni stll (pokud je to mozné) nebo ve stabilni poloze a na ¢isté a uzaviené misto.
3. Odstrante veskeré ovladaci zatizeni (pokud existuje). Viz konkrétni projektovou dokumentaci.

4, Odstrante pneumatické potrubi.

5. Zméite délku (D).

6. Dorazovy Sroub (25) pridrzujte klicem a povolte dorazovou
matici (26).
7. Zcela vysroubujte dorazovy Sroub (25).

Pokud je dorazovy $roub tézko odsroubovatelny, natlakujte valec a
odsroubujte dorazovy Sroub o 3-4 otacky.

Odtlakujte valec; zkontrolujte, zda se dorazovy Sroub volné otaci. V pripadé
potfeby operaci opakujte.

A Pokud je vélec pod tlakem, neodsroubovavejte dorazovy Sroub
uplné.

8. Odsroubujte matice (27).

7—>®
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-005 | Strana:2/4

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 035-045) Uloha: Vyména tésnéni valce

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Predbézné operace: Demontaz z armatury

9. Odstrante koncovou pfirubu (23), O-krouzek
(22 a 15) a trubku vélce (16).

A Pruzina je pfredem stlacena. S pruzinou zcela vysunutou na pist
stale pusobi sila pruziny.

10. Opatrné odsroubujte pfidrzny Sroub pistu (17) a podlozku (19).

A Pokud je zavitové pouzdro poskozené a/nebo nezistane
pfipevnéno k axialni tyci, zastavte postup udrzby, znovu namontujte
koncovou pfirubu a kontaktujte spole¢nost Rotork.

11. Pist mirné vyjméte (20) s tésnénim pistu (21). Vénujte pozornost
pruziné, kterd mize z(istat mirné stlacena.

12. Drazky O-krouzkd a viechny tésnici plochy opatrné vycistéte.

13. VSechny odstranéné casti by mély byt dikladné vycistény,
zkontrolovany a podle potieby zbaveny otiept.

14. Vyménte O-krouzky a namazte je mazacim filmem.

15. Namazte vechny pohyblivé ¢asti mazacim filmem

16. Namontujte pist (20) s tésnénim pistu (21) a O-krouzek (18) na
axialni ty¢ (7).

A Pfi demontazi pistu opatrné odsroubujte pridrzny Sroub pistu (17).
Pist bude automaticky sledovat sSroub béhem pohybu. Pokud tomu tak
neni, lehce do pistu udefte vhodnym nastrojem, dokud se pist nepfipoji
ke Sroubu. Poté pokracujte vdemontazi pistu. Pist opatrné vyjméte.
Vénujte pozornost pruziné, ktera maze zlstat mirné stlacena.
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16. Periodicka udrzba

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 035-045)

Uloha: Vyména tésnéni valce

PM-CP2-005 | Strana:3/4

Zafizeni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

00

Predbézné operace: Demontaz z armatury

17. Namontujte podlozku (19) a zasroubujte $roub (17).

AVénujte pozornost pruzing, ktera mize zistat mirné stlacena.

18. Namontujte trubku vélce (16) s O-krouzkem (15) a (22).

19. Namontujte koncovou pfirubu (23).
20. Utdhnéte matice (27) na doporucéeny utahovaci moment podle
postupu utahovani momentu pri¢ného sroubu.
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-005 | Strana:4/4

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 035-045) Uloha: Vyména tésnéni valce

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Predbézné operace: Demontaz z armatury

21. Namontujte O-krouzek (24).

22. Zasroubujte dorazovy Sroub (25), dokud nedosahnete délky,D".
23. Dorazovy Sroub (25) pridrzujte klicem a utdhnéte matici (26).
24
25 l

24. Znovu sestavte soucasti na aktuatoru.

25. Pfipojte pneumatické napajeni a s aktuatorem nékolikrat
projdéte cyklem.

26. Ovérte nepfitomnost unika.

27. Ovéite natfené Casti a v piipadé potieby je obnovte.
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-006 | Strana:1/4

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 055-065)

Uloha: Vyména tésnéni valce

Zafizeni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

00

Predbézné operace: Demontaz z armatury

Popis:

Predbézna opatieni

A Pred provedenim jakékoli operace odpojte privod proudu a privod elektrické energie (pokud je k dispozici).

1. Demontujte aktuator z ventilu (sekce 11).

2. Aktudtor umistéte na pracovni stll (pokud je to mozné) nebo ve stabilni poloze a na ¢isté a uzaviené misto.
3. Odstrante veskeré ovladaci zatizeni (pokud existuje). Viz konkrétni projektovou dokumentaci.

4, Odstrante pneumatické potrubi.

5. Zméite délku (D).

6. Dorazovy Sroub (25) pridrzujte klicem a povolte dorazovou
matici (26).
7. Zcela vysroubujte dorazovy Sroub (25).

Pokud je dorazovy $roub tézko odsroubovatelny, natlakujte valec a
odsroubujte dorazovy Sroub o 3-4 otacky.

Odtlakujte valec; zkontrolujte, zda se dorazovy Sroub volné otaci.
V pfipadé potieby operaci opakujte.

A Pokud je vélec pod tlakem, neodsroubovavejte dorazovy
Sroub uplné.

8. Odsroubujte matice (27).
9. Odstranite koncovou pfirubu (23), O-krouzek (22 a 15)
a trubku valce (16).

A Pruzina je predem stlacena. S pruzinou zcela vysunutou na pist
stale pusobi sila pruziny.

7—>®
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-006 | Strana:2/4

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 055-065) Uloha: Vyména tésnéni valce

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Predbézné operace: Demontaz z armatury

10. Odstrarite koncovou pfirubu (23), O-krouzek (22 a 15)
a trubku vélce (16).

A Pruzina je pfredem stlacena. S pruzinou zcela vysunutou na pist l
stale pusobi sila pruziny.

11. Opatrné odsroubujte pfidrzny Sroub pistu (17) a podlozku (19).
12. Pist mirné vyjméte (20) s tésnénim pistu (21). Vénujte pozornost
pruzing, kterd mlze zdstat mirné stla¢ena.

A Pokud je zavitové pouzdro poskozené a/nebo nezlstane
prfipevnéno k axialni tyci, zastavte postup tudrzby, znovu namontujte
koncovou pfirubu a kontaktujte spole¢nost Rotork.

13. Odeberte O-krouzky (15, 18, 21, 22, 24).

14. Drazky O-krouzk( a vSechny tésnici plochy opatrné vycistéte.

15. V3echny odstranéné ¢asti by mély byt diikladné vycistény,
zkontrolovany a podle potieby zbaveny otiep(.

16. Vyménte O-krouzky a namazte je mazacim filmem.

17. Namazte vsechny pohyblivé ¢asti mazacim filmem.

18. Namontujte pist (20) s tésnénim pistu (21) a O-krouzek (18)
na axialni ty¢ (7).

A PFi demontazi pistu opatrné odsroubujte pfidrzny Sroub pistu (17).
Pist bude automaticky sledovat sSroub béhem pohybu. Pokud tomu tak
neni, lehce do pistu udefte vhodnym nastrojem, dokud se pist nepfipoji
ke Sroubu. Poté pokracujte vdemontazi pistu. Pist opatrné vyjméte.
Vénujte pozornost pruziné, ktera muaze zlstat mirné stlacena.
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-006 | Strana:3/4

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 055-065)

Uloha: Vyména tésnéni valce

Zafizeni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

00

Predbézné operace: Demontaz z armatury

19. Namontujte podlozku (19) a zasroubujte $roub (17).

20. Namontujte trubku valce (16) s O-krouzkem (22) a (15).

21. Namontujte koncovou pfirubu (23).
22. Utdhnéte matice (27) na doporuc¢eny utahovaci moment podle
postupu utahovani momentu pfi¢ného sroubu.

7—>®
23
°
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-006 | Strana:4/4

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 055-065) Uloha: Vyména tésnéni valce

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Predbézné operace: Demontaz z armatury

23. Zasroubujte dorazovy Sroub (25), dokud nedosahnete délky,D".
24. Dorazovy $roub (25) pfidrzujte klicem a utdhnéte matici (26).

25. Znovu sestavte soucasti na aktudtoru.

26. Pripojte pneumatické napéjeni a s aktudtorem nékolikrat
projdéte cyklem.

27. Ovérte nepfitomnost unikd.

28. Ovérte natfené ¢asti a v pfipadé potfeby je obnovte.
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-007 | Strana:1/3

Soucast: Dvojcinny aktuétor Uloha: Vyména tésnéni valce

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Predbézné operace: Demontaz z armatury

Popis:

A Pred provedenim jakékoli operace odpojte privod proudu a privod elektrické energie (pokud je k dispozici).

Predbézna opatieni

1. Demontujte aktuator z ventilu (sekce 11).

2. Aktudtor umistéte na pracovni stll (pokud je to mozné) nebo ve stabilni poloze a na ¢isté a uzaviené misto.
3. Odstrante veskeré ovladaci zatizeni (pokud existuje). Viz konkrétni projektovou dokumentaci.

4, Odstrante pneumatické potrubi.

5. Zméite délku (D).

6. Dorazovy Sroub (25) pridrzujte klicem a povolte dorazovou
matici (26).
7. Zcela vysroubujte dorazovy Sroub (25).

A Pokud je valec pod tlakem, neodsroubovavejte dorazovy
Sroub uplné.

8. Odsroubujte matice (27).
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16. Periodicka udrzba

PM-CP2-007 | Strana:2/3

Soucast: Dvojcinny aktuétor Uloha: Vyména tésnéni valce

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Predbézné operace: Demontaz z armatury

9. Demontujte koncovou piirubu (19), O-krouzek (18),
trubku valce (12) a O-krouzek (9).

10. Opatrné odsroubujte pfidrzny Sroub pistu (13) a podlozku (15).

11. Lehce vyjméte pist (16) s tésnénim pistu (17) a O-krouzkem (14).

12. Drazky O-krouzkd a viechny tésnici plochy opatrné vycistéte.

13. VSechny odstranéné c¢asti by mély byt dikladné vycistény,
zkontrolovany a podle potieby zbaveny otiept.

14. Vyménte O-krouzky a namazte je mazacim filmem.

15. Namazte viechny pohyblivé ¢asti mazacim filmem.

16. Namontujte pist na axialni tyc (6).

17. Namontujte podlozku (15) a utdhnéte Sroub (13).

18. Namontujte trubku vdlce (12), O-krouzek (9), O-krouzek (18)
a koncovou pfirubu (19).

rotoric 33




16.

Periodicka udrzba

PM-CP2-007 | Strana:3/3

Soucast: Dvojcinny aktuétor

Uloha: Vyména tésnéni valce

Kli¢

Zafizeni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Varovani:

00

Predbézné operace: Demontaz z armatury

19. Utahnéte matice (23) na doporuceny utahovaci moment podle
postupu utahovani momentu pii¢ného Sroubu.

20. Zasroubujte dorazovy Sroub (21), dokud nedosdhnete délky,D".
21. Dorazovy $roub (21) pfidrzujte klicem a utdhnéte matici (22).

22. Znovu sestavte soucasti na aktudtoru.

23. Pfipojte pneumatické napajeni a s aktuatorem nékolikrat
projdéte cyklem.

24. Ovéite nepfitomnost unikd.

25. Ovérte natfené casti a v piipadé potreby je obnovte.

40

Prirucka pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu




16. Periodicka udrzba

CM-CP2-001 | Strana:1/1

Soucast: Jednocinny aktuator (velikost 035-045-055-065) Uloha: Pfevod rezimu selhani

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Sestavena vystupni hiidel (v¢etné klice a pruziny)
Gumové kladivo

Predbézné operace: Demontaz z armatury

Popis:

A Pred pokracovanim odpojte elektrické a pneumatické napajeni.

1. Aktuator umistéte na pracovni stil (pokud je to mozné) nebo ve stabilni poloze a na Cisté a uzaviené misto.
2. Ujistéte se, Ze je aktuator v poloze selhani, na konci zdvihu pruziny, pruzina uvolnéna.

3. Demontujte koncovy spinac a jeho podpurnou konzolu, pokud existuje.

4. Odstrante ovladdaci panel, pokud existuje.

5. Demontujte pojistny krouzek (D).

6. Namazte novou hiidel mazacim filmem.

7. Umistéte novou htidel (A).

8. Sestavte novou hfidel s rovnobéznou ¢tvercovou hlavou
otocenou o 180° ve timenu (C).

9. Gumovym kladivem udefte do nové hiidel a vytlacte starou hfidel
z tfmene.

10. Vlozte novou pruzinu (E) a kli¢ (F).
11. PUsobte na hfidel, dokud neni zcela zasunuta.

Poznamka: Béhem vkladani hiidele se ujistéte, Ze je spravné zapojena

a zajisténa. e —p

12. Aktuator otocte o 180° a znovu namontujte pojistny krouzek (D).

11
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17.  Seznam dilt

Jednocinny aktuator (velikost 035-045)

23

17

Obrdzek 17.1 Jednocinny aktudtor (velikost 035-045) s diskem adaptéru

POL. | POPIS MNOZS POL. | POPIS MNOZS
1 Dorazovy Sroub - koncova pfiruba 1 19 Kluzné pouzdro 1
2 Dorazova matice 1 20 Stredové téleso 1
3 O-krouzek [ 1 21 Dorazovy $roub - stfedové téleso 1
4 Sestihranna matice 4 22 O-krouzek [} 1
5 Koncova pfiruba 1 23 Dorazova matice 1
6 Sroub s vnitinim $estihranem 1 24 Pojistny krouzek 2
7 Podlozka 1 25 Ramenni podlozka 2
8 O-krouzek [} 1 26 Pouzdro 2
9 Pist 1 27 Kolik tfrmenu 1
10 O-krouzek [ 1 28 Pruzny kolik 1
1 Trubka valce 1 29 Axialni ty¢ 1
12 O-krouzek 1 30 Pruzina 1
13 Kli¢ 1 31 O-krouzek [ ] 4
14 Stérbinova pruzina 1 32 Rozpérka (pokud je pfitomna) 1
15 Vystupni hidel 1 33 O-krouzek o 1
16 Spojovaci ty¢ 4 34 O-krouzek ° 1
17 Kulisovy mechanismus 1 35 Kluzné pouzdro 1
18 Disk adaptéru 1 36 Pojistny krouzek 1

@ Doporuceny nahradni dil
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17. Seznam dilt

Obrdzek 17.2 Jednocinny aktudtor (velikost 035-045) s pfirubou adaptéru

POL. | POPIS MNOZS POL. | POPIS MNOZS
1 Dorazovy Sroub - koncova pfiruba 1 20 Stfedové téleso 1
2 Dorazové matice 1 21 Dorazovy $roub - stfedové téleso 1
3 O-krouzek [} 1 22 O-krouzek [} 1
4 Sestihranna matice 4 23 Dorazové matice 1
5 Koncova pfiruba 1 24 Pojistny krouzek 2
6 Sroub s vnitfnim Sestihranem 1 25 Ramenni podlozka 2
7 Podlozka 1 26 Pouzdro 2
8 O-krouzek [} 1 27 Kolik tfrmenu 1
9 Pist 1 28 Pruzny kolik 1
10 O-krouzek [ 1 29 Axiélni ty¢ 1
1 Trubka valce 1 30 Pruzina 1
12 O-krouzek [ 1 31 O-krouzek [ ] 4
13 Kli¢ 1 32 Sroub s vnitfnim Sestihranem 4
14 Stérbinova pruzina 1 33 O-krouzek ([ 1
15 Vystupni htidel 1 34 O-krouzek [ ] 1
16 Spojovaci ty¢ 4 35 Kluzné pouzdro 1
17 Kulisovy mechanismus 1 36 Podlozka tésnéni 4
18 Pfiruba adaptéru 1 37 Pojistny krouzek 1
19 Kluzné pouzdro 1

@ Doporuceny nahradni dil
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17.  Seznam dilt

Jednocinny aktuator (velikost 055-065)

24
f\«/
[,

14 23
o

12

Obrdzek 17.3 Jednocinny aktudtor (velikost 055-065) s deskou adaptéru

POL. | POPIS MNOZS POL. | POPIS MNOZS
1 Dorazovy Sroub - koncova pfiruba 1 17 Kulisovy mechanismus 1
2 Dorazova matice 2 18 Deska adaptéru 1
3 O-krouzek [} 2 19 Kluzné pouzdro 1
4 Sestihranna matice 4 20 Stfedové téleso 1
5 Koncova pfiruba 1 21 Kluzné pouzdro 1
6 Sroub s vnitfnim Sestihranem 1 22 Dorazovy Sroub - stfedové téleso 1
7 Podlozka 1 23 O-krouzek [ ] 4
8 O-krouzek [} 1 24 Zalozni krouzek 1
9 Pist 1 25 Ramenni podlozka 2
10 O-krouzek [} 1 26 Kluzné pouzdro 2
1 Trubka valce 1 27 Kolik tfrmenu 1
12 O-krouzek [ 3 28 Pruzny kolik 1
13 Kli¢ 1 29 Axidlni ty¢ 1
14 Stérbinova pruzina 1 30 Pruzinova kazeta 1
15 Vystupni htidel 1 31 Pruzina 1
16 Spojovaci ty¢ 4

@ Doporuceny nahradni dil
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17. Seznam dilt

Dvojcinny aktuator

24
M 26

23“

1 5‘!/‘

Obrdzek 17.4 Dvojéinny aktudtor

POL. | POPIS MNOZS POL. | POPIS MNOZS
1 Dorazovy Sroub - koncova pfiruba 1 19 Kluzné pouzdro 1
2 Dorazové matice 2 20 Stfedové téleso 1
3 O-krouzek [} 2 21 Kluzné pouzdro 1
4 Sroub s vnitfnim estihranem 4 22 Dorazovy $roub - stfedové téleso 1
5 Koncova pfiruba 1 23 O-krouzek [} 4
6 Sroub s vnitfnim $estihranem 1 24 Zalozni krouzek 1
7 Podlozka 1 25 Ramenni podlozka 2
8 O-krouzek [} 1 26 Kluzné pouzdro 2
9 Pist 1 27 Kolik tfrmenu 1
10 O-krouzek [ 1 28 Pruzny kolik 1
1 Trubka valce 1 29 Axidlni ty¢ 1
12 O-krouzek [ ] 2 32 O-krouzek [ J 1
13 Kli¢ 1 33 Priruba adaptéru 1
14 Stérbinova pruzina 1 34 Podlozka tésnéni 4
15 Vystupni htidel 1 35 Sroub s vnitfnim $estihranem 4
17 Kulisovy mechanismus 1

® Doporuceny nahradni dil
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17.  Seznam dilt

Mechanické ru¢ni prevzeti kontroly M-MH

12

Obrdzek 17.5 Mechanické rucni prevzeti kontroly MHD

POL. | POPIS MNOZS
1 Ru¢ni kolo 1
2 Sroubovy zvedak 1(%)
3 Podlozka 1
4 Sroub 1
5 Matice 1
6 O-krouzek [ 1
7 Nastavovaci kolik 1
8 Podlozka 1
9 Lozisko 1
10 Predni deska 1
1 Kolik $térbinové pruziny 1
12 O-krouzek [ ] 1

@ Doporuceny nahradni dil

(*) = Levy zavitovy sroubovy zvedék pro fail to close aktuator
Pravy zavitovy Sroubovy zvedak pro fail to open aktuator
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18.  Specifikace maziv a hydraulického oleje

Obecné neni potieba aktudtor mazat, protoze jeho
mechanismus je namazan na celou dobu zivotnosti.

NiZe uvedené je standardni mazivo pro aktudtory s kulisovym
mechanismem Rotork. Pokud byla specifikovéna a/nebo
dodana alternativa, prostudujte si dokumentaci specifickou
pro danou tlohu.

18.1 Mazivo

Namazte mechanické kluzné soucasti aktuator(i s kulisovym
mechanismem, vystupni hfidel, pouzdro, ru¢ni prevzeti
kontroly a viechna tésnéni pomoci nasledujiciho maziva nebo
ekvivalentu:

Vyrobce: SHELL
Obchodni nazev: GADUS S5V25Q
Stupen NLGI: 25

Barva: Prihlednd hnéda

Penetrace, hustota, viskozita

Viskozita oleje pfi 40 °C (104 °F) (ASTM D445): 25 cST
Viskozita oleje pfi 100 °C (212 °F) (ASTM D445): 4,8 ¢ST
Temperature Drop point (IP396): 180 °C (356 °F)

MNOZSTVI MAZIVAV KRYTU

Velikost sttedového télesa Mnozstvi (kg)
035 0,06
045 0,06
055 0,08
065 0,08

rotor
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